Die Kegelradgetriebe von UNIMEC werden seit tber 28 Jahren mit Spitzentechnologie und
mechanischen Ldsungen nach dem aktuellen Stand der Technik hergestellt, um die wachsenden
Anforderungen eines immer komplexeren Markts zu erfillen. Neun BaugréBen, Dutzende
Bauformen, eine Auswahl an Ubersetzungsverhdltnissen von bis zu 1/12 und eine
unvergleichliche Anpassungsfahigkeit an Kundenwiinsche machen UNIMEC zu einem
zuverlassigen Partner im Bereich der Antriebstechnik.

Die kubische Form der Kegelradgetriebe ist praktisch und erlaubt einen universellen Einbau
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auf allen Maschinen. Die Kegelradgetriebe besitzen ebenso eine weite Einsatzbreite in Bezug
auf die Wahl des Wellentyps und die Maéglichkeit, beliebige Motortypen direkt zu befestigen,
sowohl Motoren nach den IEC-Normen, als auch birstenlose und Pneumatikmotoren u.a.
Hohe Wirkungsgrade und ein gerdauscharmer Betrieb ergeben sich aus der Verwendung von
Kegelradern mit einer Gleason®Bogenverzahnung. Die Verwendung dieser
Verzahnungsgeometrie und die angewandte thermische Behandlung verleihen den

Kegelradgetrieben von UNIMEC eine Spitzenposition in diesem Bereich der Mechanik.






»

RC

Kegelradgetriebe mit Hohlwelle
Ubersetzungen:
1/1-11,5-1/2-1/3-1/4

RR

Kegelradgetriebe mit Hohlwelle und
verstarkter Antriebswelle
Ubersetzungen:
1/1-11,5-1/2-1/3-1/4

Kegelradgetriebe mit Keilnabe
Ubersetzungen:
1/1-11,5-1/2-1/3-1/4

RA

Kegelradgetriebe

mit Hohlwelle und Spannelementen
Ubersetzungen:
1/1-11,5-1/2-1/3-1/4
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RS

Kegelradgetriebe mit Vollwelle
Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

RP

Kegelradgetriebe mit Vollwelle
und verstarkten Antriebswelle
Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

RX

Kegelradgetriebe mit zwei Naben
Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

RZ

Kegelradgetriebe mit zwei

Naben und verstarkten Vollwellen
Ubersetzungen:
1/1-1/1,5-1/2-1/3-1/4



RM

Kegelradgetriebe mit
Drehzahlerhéhung an der Abtriebswelle
Ubersetzungen:

1/1,5

RIS

Wende-Kegelradgetriebe mit Vollwelle
Ubersetzungen:
1/1-1/2

REC

Kegelradgetriebe mit hoher
Ubersetzung und Hohlwelle
Ubersetzungen:

1/4,5-1/6 - 1/9 - 1/12

REB

Kegelradgetriebe mit hoher Ubersetzung
und Keilnabe

Ubersetzungen:

1/4,5-1/6 - 1/9 - 1/12

REA

Kegelradgetriebe mit hoher Ubersetzung,
Hohlwelle und Spannelementen
Ubersetzungen:

1/4,5-1/6 - 1/9 - 1/12

RES

Kegelradgetriebe mit hoher Ubersetzung
und Vollwelle

Ubersetzungen:

1/4,5-1/6 -1/9 - 1/12

RHC

Kegelradumschaltgefriebe mit Hohlwelle
Ubersetzungen:
1/2 -1/3
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RHB

Wende-Kegelradgetriebe mit Keilwelle
Ubersetzungen:
1/2-1/3

RHA

Wende-Kegelradgetriebe mit Hohlwelle und
Spannelementen

Ubersetzungen:

1/2 -1/3

RHS

Wende-Kegelradgetriebe mit Vollwelle
Ubersetzungen:
1/2-1/3 - 1/4,5

MRC

Kegelrad-Getriebemotor mit Hohlwelle
Ubersetzungen:
1/1-1/1,5-1/2-1/3-1/4
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MRB

Kegelrad-Getriebemotor mit Keilnabe
Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

MRA

Kegelrad-Getriebemotor mit Hohlwelle und
Spannelementen

Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

MRS

Kegelrad-Getriebemotor mit Vollwelle
Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

MRX

Kegelrad-Getriebemotor mit Nabenwellen
Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4



MRZ

Kegelrad-Getriebemotor mit 2 Naben und
verstarkter Welle

Ubersetzungen:
1/1-115-1/2-1/3-1/4

MRE

Kegelrad-Getriebemotor mit hoher
Ubersetzung

Ubersetzungen:

1/4,5-1/6 - 1/9 - 1/12

Kegelrad-Getriebemotor
mit spannelementen an Motorwelle

Kegelradgetriebe einzgarting
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Gehduse

Die Gehause der Kegelradgetriebe besitzen eine Wirfelform, bei der die sechs AuBenflachen komplett
bearbeitet und die Innenseiten lackiert sind. Auf jeder Seite befinden sich Befestigungsbohrungen. Die Naben
und die bearbeiteten Flansche sind auBen und inner genau zentriert. Die Gehduse werden aus Grauguss EN-
GJL-250 (nach UNI EN 1561:1998) hergestellt, bis auf die GroBe 500, dessen Gehduse aus unlegiertem,
lichtbogengeschweiBtem Stahl S235J0 (nach UNT EN 10025-2:2005) besteht.

Kegelradgetriebe
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Zahnrader

Bei der gesamten Produktpalette der Kegelradgetriebe bestehen die Zahnrader aus 17NiCrMo 6-4 (nach
UNI EN 10084:2000). Sie besitzen eine Gleason®-Bogenverzahnung mit einem Steigungswinkel, der von der
Ubersetzung abhangt, um ein besseres Ineinandergreifen der Zahne und eine optimale Verteilung der
Torsionskrafte zu erreichen. Die Kegelrader werden durch Einsatzharten thermisch behandelt und
anschlieBend werden sie paarweise mit einer Kontaktpunktmarkierung versehen und eingefahren. All dies
garantiert eine perfekte und leise Verzahnung. Die Bohrungen und Flachen der Verzahnung sind alle
geschliffen.

Wellen

Die Vollwellen der Kegelradgetriebe werden aus unlegiertem Stahl C45 (nach UNI EN 10083-2:1998)
hergestellt. Die Hohlwellen hingegen bestehen aus 16NiCr4 (nach UNI EN 10084:2000) und werden
einsatzgehartet und an den Innen- und AuBenflachen geschliffen. Alle Wellen sind geschliffen und in der
Kontaktzone mit den Dichtungsringen induktionsgehéartet. Die Wellen sind mit einer umfangreichen Vielfalt
an Ausflihrungen verfiugbar: Hohlwellen mit Keilnut, Keilwellen, Wellen fiir den Einsatz von Spannelementen,
Vollwellen und verstarkte Wellen.

Lager und Ausgangsprodukte
Fir die gesamte Produktpalette werden Markenlager und -produkte verwendet. Die gesamte UNIMEC
Kegelradgetriebe-Serie besitzt Kegellager, nur die BaugroBen 54 und 86 sind mit Kugellagern ausgestattet.

Gewicht

(in Bezug auf das Basismodell)

GrdBe 54 86 110 134 166 200 250 350 500 32 42 55
Gewicht [kgl 2 6,5 10 19 32 55 103 173 1050 29 48 82



FORMELSAMMLUNG

maximale Drehzahl am Antrieb [rpm]

Frequenz des Lastzyklus [Hz]

spezifische Warmekapazitat des Schmiermittels [J/Kge°C]
Radialkraft an der Nabenwelle [daN]

Radialkraft an der Doppelwelle (nah am Zahnrad) [daN]
Radialkraft an der Doppelwelle (vom Zahnrad entfernt) [daN]
axiale Druckkraft an der Nabenwelle [daN]

axiale Zugkraft an der Nabenwelle [daN]

axiale Druckkraft an der Doppelwelle [daN]

axiale Zugkraft an der Doppelwelle [daN]

Einsatzfaktor

Lebensdauerfaktor

Betriebsfaktor

Ubersetzungsverhaltnis (als Bruch dargestellt, z.B. 1/2)
gesamtes Tragheitsmoment [kgm?]

Tragheitsmoment des Kegelradgetriebes [kgm?]
Tragheitsmomente am Abtrieb des Kegelradgetriebes [kgm?]
Drehmoment an der langsamen Welle [daNm]
Drehmoment an der schnellen Welle LdaNm]

schnelle Welle

langsame Welle

in Warme umgesetzte Leistung [kW1

Antriebsleistung am einzelnen Kegelradgetriebe [kW1]
Leistung an der langsamen Welle [kW]

Leistung an der schnellen Welle kW1

Rotationsleistung [kW1]

Abtriebsleistung am einzelnen Kegelradgetriebe [kW1
aquivalente Leistung [kW1

Korrekturfaktor fiir die Warmeleistung
Schmiermittelfluss LI/min]

Umdrehungen pro Minute

Umgebungstemperatur [°C]

Oberflachentemperatur des Kegelradgetriebes [°C]
Wirkungsgrad des Kegelradgetriebes

Drehzahl der langsamen Welle Lrpm]

Drehzahl der schnellen Welle [rpm]

Winkelbeschleunigung der langsamen Welle [rad/s*]

Wenn nicht anders angegeben, sind in allen Tabellen die linearen LangenmaBe in [mmJ.

Wenn nicht anders angegeben, werden die Ubersetzungsverhaltnisse in Briichen dargestellt.
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ANALYSE UND ZUSAMMENSETZUNG DER KRAFTE

Kegelradgetriebe dienen dazu, die Drehbewegung zwischen zwei senkrecht zueinander stehenden Wellen zu tibertragen.
Die Getriebe sind so entworfen, dass sie die in der Leistungstabelle angegebenen Leistungen und Drehmomente
Ubertragen konnen. Dennoch gibt es einige Krafte, die bei der Auswahl der BaugréBe des Kegelradgetriebes
berticksichtigt werden missen. Diese Krafte entstehen durch die Bauteile, die an das Kegelradgetriebe angeschlossen
sind und besitzen unterschiedliche Ursachen wie die Spannkraft eines Riemens, starkes Beschleunigen oder Abbremsen
eines Schwungrads, Versetzungen in der Struktur, Schwingungen, StoBe, Pendelbewegungen u.a. Die Krafte, die auf die
Wellen wirken, treten in zwei Typen auf: radial und axial in Bezug auf die Wellenachse. Die folgenden Tabellen fiihren
die Maximalwerte fiir jeden Krafttyp je nach Modell und BaugroBe auf. Bei ausgepragten Kraften miissen die
Tabellenwerte durch 1,5 und bei StoBlasten durch 2 geteilt werden. Falls sich die realen Kréfte den (modifizierten)
Tabellenwerten anndhern, ist unsere technische Abteilung zu kontaktieren.

RADIALLASTEN

RC RB RA RS RX RM RIS
GroBe 54 86 110 134 166 200 250 350 500

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fyy [daNd 53 109 160 245 476 846 1663 2441 4150
3000 15 34 135 232 270 384 534 930 1580
statisch FraldaN] 100 204 300 460 893 1586 3118 4577 7780
RR RP Rz
GroBe 86 110 134 166 200 250 350 500

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fyy [daN] 316 351 524 1045 1297 2459 3184 5412
3000 135 179 232 305 379 718 930 1580
statisch F1 [daN] 592 658 982 2100 3326 5715 8373 14235

REC REB REA RES
GriBe 32 2 55

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

, [rpm]
dynamisch 50 F [daN] 245 476 846
3000 232 270 384
statisch Fy1 [daN] 460 893 1586

RHC RHB RHA RHS
GroBe 32 42 55 32 42 55
Ubersetzung 1/2-1/3 1/4,5

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fyy [daNd a77 610 927 596 762 1158
3000 151 198 295 151 198 295
statisch F1 [daN] 982 2000 3838 684 2019 3838



RC RR RB RA RS RP
GroBe 54

Drehzahl der
schnellen Welle

Bedingungen

w, [rpm]
dynamisch 50 Fyp [daN] 40
3000 10
dynamisch 50 Fr3[daN] 68
3000 17
statisch Fr2-Fr3[daN] 349
RM RIS
GrdBe 54

Drehzahl der
schnellen Welle

Bedingungen

w, [rpm]
dynamisch 50 Fyp [daN] 26
3000 5
dynamisch 50 Fr3[daN] 42
3000 9
statisch Fr2-Fr3[daN] 110

REC REB REA RES
GriBe

Bedingungen Drehzahl der

schnellen Welle

, [rpm]

dynamisch 50 Fyp [daN]
3000

dynamisch 50 Fr3[daN]
3000

statisch Fr2-Fr3 [daN]

RHC RHB RHA RHS
GroBe
Ubersetzung

Drehzahl der
schnellen Welle

Bedingungen

w, [rpm]

dynamisch 50 Fyp [daN]
3000

dynamisch 50 Fr3[daN]
3000

statisch Fr2-Fr3 [daN]

86

144
36
241
61
592

86

109
a7
109
78
204

110

351
105
351
176
658

110

160

70
160
117
300

32

462
135
524
225
982

134

462

524
225

134

245

94
245
156
460

42
12-1/3

230
1121
384
2100

166

788
230
1121
384
2100

166

441
128
476
266
893

55

953
278
1588
464
3326

200

953
278
1588
464
3326

200

561
163
846
273
1586

250

1444
421
2406
703
5715

250

1044
421
1663
706
3118

32

462
204
524
341
982

32

245

94
245
156
460

350

2784

813
4466
1356
8373

350

2441

813
2441
1356
4577

42

788
348
1121
582
2100

42
1/4,5

441
128
476
266
893

500

4732
1382
7592
2300
14234

500

4150
1382
4150
2300
7780

55

421
1588
703
3326

55

561
163
846
273
1586
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AXIALLASTEN

RC RB RA RS RX RM RIS
GroBe 54 86 110 134 166 200 250 350 500

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fa1 [daN] 59 136 463 794 926 1314 1828 3184 5412
3000 15 34 135 232 270 384 534 930 1581
dynamisch 50 Fap [daN] 35 81 278 476 555 788 1097 1910 3247
3000 9 20 81 139 162 230 320 558 948
statisch Fa1 [daN1 71 327 2327 4153 4250 6535 8733 21538 36614
statisch Faz [daN] 71 327 2044 3464 4250 5196 7830 21538 36614
RR RP RZ
GroBe 86 110 134 166 200 250 350 500

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fa1 [daN] 463 615 794 1045 1297 2459 3184 5412
3000 135 179 232 305 379 718 930 1581
dynamisch 50 Fap [daN] 278 368 476 627 778 1475 1910 3247
3000 81 107 139 183 227 431 558 948
statisch Fa1 [daN] 1060 1620 2670 5700 6300 8600 21538 36614
statisch Fa2 [daN] 1656 2044 3464 4150 5196 7830 21538 36614

REC REB REA RES
GroBe 32 42 55

Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fa1 [daN] 794 926 1314
3000 232 270 384
dynamisch 50 Fa2 [daN] 476 555 788
3000 139 162 230
statisch Fa1 [daN1 4153 4250 6535
statisch Fao [daN] 3464 4250 5196

RHC RHB RHA RHS
GroBe 32 42 55 32 42 55
Ubersetzung 1/2-1/3 1/4,5
Bedingungen Drehzahl der

schnellen Welle

w, [rpm]
dynamisch 50 Fa1 [daNI 477 610 927 477 610 927
3000 152 197 298 152 197 298
dynamisch 50 Fap [daN] 477 610 927 477 610 927
3000 152 197 298 152 197 298
statisch Fa1 [daN1 1100 1520 3400 1100 1520 3400
statisch Fa2 [daN] 1100 1520 3400 1100 1520 3400
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RC RR RB RA RS RP

GrdBe 54
Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle
w, [rpm]
dynamisch 50 Fa3ldaN]l 68
3000 17
dynamisch 50 FagldaNl 40
3000 10
statisch Fa3-Fa4 [daN] 182
RM RIS
GroBe
Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle
w, [rpm]
dynamisch 50 Fa3 [daN]
3000
dynamisch 50 Fa4 [daN]
3000
statisch Fa3-Fa4 [daN]1
REC REB REA RES
GroBe
Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle
w, [rpm]
dynamisch 50 Fa3[daN]
3000
dynamisch 50 Fa4 [daN]
3000
statisch Fa3-Fa4 [daN]1
RHC RHB RHA RHS
GroBe
Ubersetzung
Bedingungen Drehzahl der
schnellen Welle
w, [rpm]
dynamisch 50 Fa3[daN]
3000
dynamisch 50 Fa4 [daN]
3000
statisch Fa3-Fa4 [daN1

86

241
61
144
36
580

86

268
78
161
a7
1094

110

604
176
362
105
2044

110

402
117
241
70
1622

32

770
225
462
135
3464

134

770
462

135
3464

134

2150

42
12-1/3

1314
384

230
4330

166

1314
384
788
230

4330

166

912
266
441
128
3464

55

1588
464
953
278

5196

200

1588
464
953
278

5196

200

935
273
561
163
5196

250

2406
703
1444
421
7830

250

2406
703
1444
421
7830

32

770
341
462
204
3464

32

536
156
322
94
2150

350

4641
1356
2784
813
22320

350

4641
1356
2784
813
22320

42

1314
582
788
348

4330

42
1/4,5

912
266
441
128
3464

500

7889
2305
4732
1382
37944

500

7889
2305
4732
1382
37944

55

1588
953

421
5196

55
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SPIEL

Der Eingriff der Kegelrader besitzt ein normales und notwendiges Spiel, das tber die Wellen weitergeleitet
wird. Durch die besonders sorgféltige Montage kann dieses Spiel auf 15 bis 20 Winkelminuten eingeschrankt
werden. Fir spezielle Anwendungen, bei denen das standardmafBige Spiel weiter verringert werden muss,
kénnen Maximalwerte von 5-7 Bogenminuten erreicht werden. Es sollte darauf hingewiesen werden, dass
eine iibermafBige Verringerung des Spiels zum Blockieren des Getriebes durch Verklemmen der Kegelrader
fiihren konnte. AuBerdem fordert ein zu geringes Spiel VerschleiBerscheinungen und somit auch eine
Verringerung des Wirkungsgrades und einer Erwarmung des Getriebes. Das Spiel zwischen den Radern steigt
mit fortschreitendem VerschleiB und dadurch ist nach langerer Benutzungsdauer mit einem héherem Spiel
zu rechnen, als bei der Inbetriebnahme. AuBerdem sollte darauf hingewiesen werden, dass wegen der
Axialkomponente der iibertragenen Kraft der gemessene Spielwert unter Last vom lastfreien Wert
abweichen kann. Falls die Genauigkeitsanforderungen wirklich hoch sind, ist der Einbau von Spannelementen
sowohl auf den Antriebs- als auch auf den Abtriebswellen ratsam, da sie bei den Standardverbindungen ein
kleinstmogliches Spiel beim Einbau auf der Anlage garantieren.

WIRKUNGSGRAD

Da das Kegelradgetriebe der Leistungsiibertragung dient, muss sein Wirkungsgrad so gro3 wie mdglich sein,
um die Energieumwandlung in Warme zu minimieren. Die Prazision der Verzahnung ermdglicht einen
Wirkungsgrad des Kegelradpaars von 97%. Wegen der Tauchschmierung und des Widerstands der sich
drehenden Bauteile wie Lager und Wellen erreicht der Wirkungsgrad des gesamten Getriebes 90%. In den
ersten Betriebsstunden kann der Wirkungsgrad unterhalb des angegebenen Werts liegen. Nach einer
angemessenen Einfahrzeit misste der Leistungsverlust einen Wert von ungefahr 10% erreichen.




ANTRIEB

Die gesamte Serie von Kegelradgetrieben kann manuell angetrieben werden. Dennoch ist flir die meisten
Anwendungen der Antrieb tiber einen Motor, oft ein direkter Motorantrieb, vorgesehen. Bei den GroBen 86
bis einschlieBlich 250 kann ein nach TEC genormter Motor direkt an die schnell laufende Welle des Getriebes
angeschlossen werden. Natlrlich ist es bei allen GroBen moglich, besondere Motorflanschen fir Hydraulik-,
Pneumatik-, burstenlose, Gleichstrom-, Dauermagneten-, Schritt- und andere spezielle Motortypen
herzustellen. Es kdnnen spezielle Flanschen fiir die Befestigung von einem Spannelement an die Antriebswelle
gefertigt werden, um das Spiel moglichst gering zu halten. Die Leistungstabellen bestimmen fir einheitliche
Betriebsfaktoren und flr einzelne Getriebe das Drehmoment an der langsam laufenden Welle in Abhangigkeit
von BaugroBe, Ubersetzung und Drehzahlen.

Drehrichtungen

Die Drehrichtungen hangen von der Bauart ab. Je nach Modell muss in Abhangigkeit von den gewiinschten
Drehrichtungen die nétige Bauform ausgewahlt werden.

Es ist anzumerken, dass auch beim einfachen Wechsel der Drehrichtung einer Welle vom Uhrzeigersinn zum

Gegenuhrzeigersinn (oder umgekehrt) alle Drehrichtungen der anderen Wellen des Kegelradgetriebes
umgekehrt werden.

Dauerbetrieb

Beim Dauerbetrieb bleiben das Drehmoment und die Drehzahl liber lange Zeit konstant. Nach einer
Ubergangszeit wird der Betriebszustand stationdr und damit die Oberflichentemperatur des
Kegelradgetriebes und der Warmeaustausch mit der Umgebung. Es ist wichtig, die VerschleiBerscheinungen
und die Warmeleistung zu tberpriifen.

Aussetzhetrieb

Beim Aussetzbetrieb werden die Geschwindigkeit und das Drehmoment des normalen Betriebszustands (auch
wenn diese gleich Null sind) durch beachtliche Beschleunigungen und Verlangsamungen tiberlagert, so dass
die Tragheitsmomente des Systems Uberprift werden missen. Dies kann eine erneute Bestimmung der
Getriebeausfiihrung und der Antriebsleistung erforderlich machen. Es ist auch wichtig, die Parameter der
Biegefestigkeit und Dauerfestigkeit der Bauteile zu tiberpriifen.

Die Stifphase

Da Triebwerke eine diskrete Anzahl Z&hne haben, werden Stifte auf der Welle nie perfekt eingereiht sein, wie
auf den Zeichnungen gezeigt. Phasenprazision wechselt in Funktion von Verhaltnis und GroBe, wie auf
folgender Tabelle angegeben.

Ubersetzung 54 86 110 134 166 200 250 350 500
1/1 +8° +6,5° +55° £6,5° £6,5° +6,5° +6° +4° +4°
1/1,5 +5° +6° £55° +£55° +6° +£55° +55° + 4° +4°
1/2 +5° +6° +6° +65° +65° £65° +6° +4° +4°
1/3 +5° +6° +45° +£55° +5° +5° +5° +3,5° *3,5°
1/4 +5° +45° +45° +45° +£45° +4° +45° +35° +35°

Wenn eine hohere Prazision erforderlich ist, muss mit einer Spezialmontage vorgegangen werden.
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SCHMIERUNG

Die Schmierung der Antriebselemente (Zahnrader und Lager) wird durch ein Mineraldl mit EP-Additiven
Ubernommen: TOTAL CARTER EP 220. Bei der GréBe 54 wird zur Schmierung TOTAL CERAN CA verwendet.
Fiir ein gutes Funktionieren des Getriebes muss es regelmaBig auf Schmiermittelverluste iiberpriift werden.
Alle BaugroB3en verfiigen lber einen Stopfen zum Nachfiillen von Schmiermittel. Im Folgenden werden die
technischen Angaben und Anwendungsgebiete der Schmiermittel fiir Kegelradgetriebe aufgefiihrt.

Schmiermittel Einsatzgebiet Einsatztemperatur [°C]* technische Angaben
Total Carter EP 220 standard 0:+200 AGMA 9005: D24
(nicht kompatibel mit Olen DIN 51517-3: CLP
auf Polyglykolbasis) NF IS0 6743-6: CKD
Total Ceran CA standard -15: +130 DIN 51502:0GPON -25 IS0

(54) 6743-9: L-XBDIB 0
Total Azolla ZS 68 hohe Geschwindigkeit™ -10 : +200 AFNOR NF E 48-603 HM

DIN 51524-2: HLP

IS0 6743-4: HM

Total Dacnis SH 100 hohe Temperaturen -30 : 4250 NF IS0 6743: DAJ
Total Nevastane SL 220 Lebensmittel -30: 4230 NSF-USDA: H1

*  Bei Einsatztemperaturen von 80 °C bis 150 °C sind Dichtungen aus Viton® zu verwenden.
Bei Temperaturen tiber 150 °C und unter -20 °C bitte unsere technische Abteilung kontaktieren.

**  Bei Antriebsdrehzahlen von tiber 1500 rpm sind Dichtungen aus Viton® zu verwenden, die bestandiger gegentiber den
lokalen Temperaturerh6hungen durch die starke Reibung der Dichtringe sind.

Die Schmiermittelmenge in den Kegelradgetrieben wird in der folgenden Tabelle aufgefiihrt.

GroBe 54 86 110 134 166 200 250 350 500 32 42 55
Tnnere 0,015 0,1 0,2 0,4 0,9 1,5 3,1 11 28 1 1,8 3,7
Schmiermittelmenge

[litren]

Es gibt zwei Arten der Schmierung fiir die inneren Bauteile der Getriebe: Tauchschmierung und
Druckschmierung.

Bei der Tauchschmierung ist kein auB3erer Eingriff erforderlich: Wenn die Drehzahl der schnellen Welle
kleiner ist als die in der folgenden Grafik angegebenen Werte, sorgt die Drehbewegung fiir die Verteilung
des Schmiermittels an die notigen Stellen.

Bei Drehzahlen oberhalb der angegebenen Werte ist es mdoglich, dass die auBere Geschwindigkeit der
Zahnrader so grof3 ist, dass die Zentrifugalkrafte groBer als die Adhasionskraft des Schmiermittels sind.
Deswegen ist es in diesem Fall zur Gewahrleistung einer korrekten Schmierung notig, Schmiermittel
unter Druck (empfohlen werden 5 bar) liber einen entsprechenden Kiihlkreislauf zuzufihren.

Bei Druckschmierung muss die Einbauposition und die Lage der Bohrungen fiir den Anschluss des

Schmiermittelkreislaufs angegeben werden.
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54 86 110 134 166 200 250 350 500
RE32 RH32 RE42 RE55 RH42 RH55

GroBe

Bei Drehzahlen in der Nahe der oben angegebenen Hdéchstwerte ist es ratsam, unsere technische Abteilung
zu kontaktieren, um mogliche Betriebsvarianten abzuwagen.

Bei sehr niedrigen Drehzahlen der schnellen Welle (unter 50 rpm) konnte es passieren, dass sich die Wirkung
der Tauchschmierung nicht richtig entfaltet. In diesem Fall wird empfohlen, sich mit unserer technischen
Abteilung in Verbindung zu setzen, um geeignete Lésungen fir dieses Problem zu finden.

Bei einem Einbau mit vertikaler Achse konnte es vorkommen, dass die oberen Lager der Nabe und das obere
Zahnrad nicht richtig geschmiert werden. Solch eine Einbauposition ist bei der Bestellung anzugeben, damit
passende Schmierbohrungen angebracht werden kénnen.

Falls bei der Bestellung keine Angaben in Bezug auf die Schmierung gemacht werden, wird ein Einsatz
mit horizontalem Einbau und Tauchschmierung angenommen.
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EINBAU UND WARTUNG

Einbau

Beim Einbau des Kegelradgetriebes auf einer Anlage muss besonders auf die Ausrichtung der Achsen geachtet
werden. Eine ungenaue Ausrichtung der Achsen bewirkt eine Uberbelastung und Uberhitzung der Lager und
somit eine starkere Gerauschentwicklung, schnellere Abnutzung und kirzere Lebensdauer. Das
Kegelradgetriebe muss so eingebaut werden, dass Versetzungen und Schwingungen vermieden werden. Zu
diesem Zweck miissen die Schraubverbindungen besonders sorgfaltig ausgefiihrt werden. Vor dem Anbau der
Verbindungselemente mussen alle Bertihrungsflachen gut gereinigt werden, um das Risiko von Festfressen und
Rosten zu vermeiden. Beim Ein- und Ausbau miissen Spannstangen bzw. Abziehwerkzeuge verwendet werden,
die an der Gewindebohrung am Ende der Welle anzusetzen sind. Fiir Presspassungen wird eine Warmmontage
mit einer Erwarmung des aufzuschrumpfenden Elementes auf 80-100°C empfohlen. Dank der besonderen
Bauform mit wirfelférmigem Geh&use kénnen die Getriebe in beliebigen Positionen montiert werden. Falls das
Getriebe mit vertikaler Achse eingebaut werden muss, ist dies anzugeben, damit die Schmierung angepasst
werden kann.

INBETRIEBNAHME

Jedes Kegelradgetriebe wird mit Langzeitschmiermittel geflillt geliefert, das die einwandfreie Arbeitsweise
der Einheit bei den im Katalog angegebenen Leistungswerten gewdhrleistet. Eine Ausnahme bilden die
Kegelradgetriebe, die mit der Aufschrift VOl einfiillen/mettere olio” versehen sind. In diesen Fallen muss bei
Montage das Ol bei stillstehenden Zahnréddern eingefiillt werden. Es ist darauf zu achten, dass der max.
Olstand nicht tiberschritten wird, um Uberhitzungen, libermaBige Gerauschentwicklungen, Druckerh8hungen
im Inneren und Leistungsverluste zu vermeiden.

ANFAHREN DER ANLAGE

Vor der Lieferung an den Kunden werden alle Getriebe einem kurzen Test unterworfen. Es sind jedoch
mehrere Betriebsstunden unter voller Last erforderlich, bevor das Kegelradgetriebe seinen besten
Wirkungsgrad erreicht. Bei Bedarf kann das Kegelradgetriebe sofort unter Héchstlast betrieben werden. Falls
es die Umstdnde erlauben, wird jedoch empfohlen, die Belastung innerhalb von 20-30 Betriebsstunden
langsam bis zur Hochstlast zu steigern. Darlber hinaus missen alle nétigen Vorkehrungen zur Vermeidung
von Uberhitzungen in der ersten Betriebsphase getroffen werden. Die Erwarmung in dieser Anfangsphase ist
groBer als die Temperaturerhohungen, die nach der kompletten Einfahrzeit auftreten kénnen.

REGELMASSIGE WARTUNG

Die Kegelradgetriebe miissen mindestens einmal pro Monat kontrolliert werden. Es ist zu kontrollieren, ob
Olverluste vorliegen und in diesem Fall sind die Dichtringe auszutauschen und Ol nachzufiillen. Wahrend der

Kontrolle des Schmiermittels muss das Getriebe stillstehen. Das Schmiermittel sollte regelmaBig in
Abhangigkeit von den Betriebsbedingungen gewechselt werden. Bei normalen Betriebsbedingungen und bei
den Ublichen Betriebstemperaturen kann mit einer minimalen Lebensdauer des Schmiermittels von 10000
Stunden gerechnet werden.

LAGERUNG

Kegelradgetriebe, die gelagert und flir lange Zeit nicht eingesetzt werden, missen vor Staub und
Fremdk&rpern geschitzt werden. Besondere Vorkehrungen sind bei feuchter oder salzhaltiger Atmosphare
notig. AuBerdem sind folgende MaBnahmen zu empfehlen:
- RegelmaBig die Wellen drehen, um die Schmierung aller inneren Teile zu gewahrleisten und zu verhindern,
dass die Dichtungen austrocknen und Schmiermittel ausflieB3t.
- Kegelradgetriebe, die kein Schmiermittel enthalten, komplett mit Rostschutzol fiillen. Vor
Inbetriebnahme das gesamte Ol entfernen und bis zum vorgesehenen Fiillstand mit Schmiermittel fiillen.
- Die Wellen durch geeignete Mittel schiitzen.

GARANTIE

Die Garantie gilt nur, wenn alle in diesem Katalog beschriebenen Angaben, Hinweise und empfohlenen
VorsichtsmaBBnahmen gewissenhaft eingehalten werden.
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BESTELLSCHLUSSEL




Modelle:RC - RR - RB - RA - RS - RP - RX - RZ - RM* - RIS und Modelle mit Motor

Gehause
doppelter Deckel
Nabe
Motorflansch
Welle (Hohl-, Voll-, Keilwelle, mit Spannelement)
Kegelrad
Getrieberad
Nabenwelle
Motorwelle
Abstandhalter
Dichtung
Motordichtung
9 | Feststellscheibe

10  Lager
10.1 | Lager fiir Motor

11 Lager

12 = Wellensicherung
12.1 = Wellensicherung fir Motor

o w
HONFHO R ODRHWNH

o

13 | Dichtring
13.1 | Dichtring fiir Motor
14  Dichtring

15  Keil

18
17 Q}

16 Keil @ .

17  Schraube 2

18 @ Unterlegscheibe .

19 @ Schraube 0

4
11
20  Olstopfen @

21 | Nabendeckel

(GréBen 166 - 200 - 250 - 350 - 500)
22 | Schraube

(GréBen 166 - 200 - 250 - 350 - 500)

*Fir RM Modell, Kegelrad und Getrieberad sind invertienten
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Modell RIS

Gehause
doppelter Deckel
Nabe

Vollwelle
Kegelrad
Getrieberad
Nabenwelle
Abstandhalter
Dichtung
Feststellscheibe
Lager

Lager
Wellensicherung
Dichtring
Dichtring

Keil

Keil

Schraube
Unterlegscheibe
Schraube

Hebel

Nabendeckel (GréBen 166 - 200 - 250)
Schraube (GréBen 166 - 200 - 250)

Lager

Lager

Scheibe
Kupplung
Hebelwelle
Dichtung
Halterung

Keil

Schraube
Unterlegscheibe
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o w
HONFHORODREWNH

o

12.1

13.1
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

34
35
36
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Modelle: RE - MRE

Gehause
doppelter Deckel
Nabe
Motorflansch
Welle (Hohl-, Voll-, Keilwelle, mit Spannelement)
Kegelrad

Getrieberad

Nabenwelle

Motorwelle

Abstandhalter

Dichtung

Motordichtung

Feststellscheibe

Lager

Lager fiir Motor

Lager

Wellensicherung

Wellensicherung fiir Motor

Dichtring

Dichtring fiir Motor

Dichtring

Keil

Keil

Schraube
Unterlegscheibe
Schraube
Stopfen
Sicherungsring
Schraube
Gehause
Flansch
Sonnenrad
Sicherungsring
Planetenradtrager
Planetenrad
Lager

Welle
Wellensicherung
Keil

Lager

Wellensicherung
Deckel (GroBen 42 -55)
Schraube (GroBe 42 - 55)



Modell RH

Gehause | 1
doppelter Deckel & 2
Gehause | 3
Welle (Hohl-, Voll-, Keilwelle, mit Spannelement) @ 4
Kegelrad @ 5
Getrieberad @ 5.1
Welle 6
Abstandhalter = 7
Dichtung 8
Feststellscheibe = 9
Lager @ 10
Lager 11
Flansch | 12
Schraube | 13
Dichtring = 14
Keil @ 15
Keil @ 16
Schraube | 17
Unterlegscheibe = 18
Schraube | 19
Stopfen = 20
Schraube @ 21
Sonnenrad = 22
Wellensicherung = 23
Welle = 24
Planetenrad = 25
Lager @ 26
Wellensicherung = 27
Keil = 28
Planetenradtrager = 29
Dichtring = 30
Deckel @ 31
Schraube = 32
Lager @ 33
Wellensicherung = 34
2
18
‘~
~
Dichtring = 35
Deckel = 36
Schraube = 37
Deckel = 38
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WAHL DER BAUGROBE DES KEGELRADGETRIEBES

Um die n6tigen Abmessungen des Kegelradgetriebes ist wie folgt vorzugehen:

Bestimmung der Anwendungsdaten (A)

:

Berechnung der realen Dauerleistung (B)

¢<

GroBe

oder

Anlagenschema andern

A

\

Uberpriifung der &quivalenten Leistung (C) negativ
¢ positiv

Uberpriifung der Rotationsleistung (D) negativ
¢ positiv

Uberprifung der Schmierung (E) negativ
¢ positiv

Uberprifung der Warmeleistung (F) negativ
¢ positiv

Uberpriifung des Drehmoments (G) negativ >

¢ positiv

Uberpriifung der radialen und axialen Kraft (H) negatv

¢ positiv

Ende



A - AUSLEGUNGSDATEN
Fur eine richtige Bemessung der Kegelradgetriebe ist es notig, die Auslegungsdaten zu ermitteln:
LEISTUNG, DREHMOMENT UND DREHZAHL = Die Leistung P [kWI] wird durch das Produkt von
Drehmoment M [daNm1 und Drehzahl w [rpm] bestimmt. Die Antriebsleistung (P;) entspricht der Summe von
Abtriebsleistung (P,) und der in Warme umgewandelten Leistung (Pq4). Das Verhaltnis von Abtriebsleistung zu
Antriebsleistung gibt den Wirkungsgrad des Getriebes an. Die Drehzahl der langsamen Welle w, ist gleich der
Drehzahl der schnellen Welle w, multipliziert mit dem Ubersetzungsverhaltnis i (als Bruch). Im Folgenden
werden einige niitzliche Formeln angegeben, welche die erwahnten Angaben miteinander verbinden.

My, P o= My e
= | =——

Py 955 955

. PU
O = 0,1 Pi=Py+Py T

UMGEBUNGSVARIANTEN = Werte, welche die Arbeitsumgebung und -bedingungen des Kegelradgetriebes beziffern.
Die wichtigsten Werte sind: Temperatur, oxidierende oder korrosive Faktoren, Einschalt- und Stillstandzeiten,
Arbeitszyklen, Schwingungen, Wartung und Reinigung, Schalthaufigkeit, vorhergesehene Lebensdauer u.a.
ANLAGENSTRUKTUR = Es gibt unzahlige Mdglichkeiten, eine Drehbewegung mit Hilfe von Kegelradgetrieben zu
Ubertragen. Klare Vorstellungen vom Anlagenschema ermoglichen eine korrekte Bestimmung des Kraftflusses.

B - REALE DAUERLEISTUNG

Der erste Schritt fir die Wahl der BaugrdBe des Kegelradgetriebes besteht in der Berechnung der realen
Dauerleistung. Der Benutzer muss nach den unter Abschnitt A angegebenen Formeln die Antriebsleistung Pi aus den
Projektparametern berechnen. Es kdénnen zwei Berechnungskriterien verwendet werden: die Verwendung von
Mittelwerten eines reprasentativen Zeitraums oder die Verwendung von Maximalwerten. Es ist klar, dass die zweite
Methode (sog. Worst-Case-Szenario) die vorsichtigere Methode ist und dass sie anzuwenden ist, wenn
Zuverlassigkeit und Sicherheit im Vordergrund stehen.

C - LEISTUNGSTABELLEN UND AQUIVALENTE LEISTUNG

Alle im Katalog angegebenen Werte beziehen sich auf eine Verwendung unter Standardbedingungen, d.h. bei
einer Temperatur von 20 °C und einem Einsatz ohne St6Be fiir eine Dauer von 8 Stunden am Tag. Fir diese
Art von Einsatz ist eine Lebensdauer von 10000 Stunden vorgesehen. Bei anderen Einsatzbedingungen ist es
notig, die dquivalente Leistung P, zu berechnen: Sie ist die Leistung unter Standardbedingungen, bei der
dieselben Warmeaustausch- und VerschleiBerscheinungen wie bei den realen Einsatzbedingungen auftreten.
Deswegen ist die dquivalente Leistung nach folgender Formel zu errechnen:

Pe = Pi.fg'fa.fd
Es muss betont werden, dass die dquivalente Leistung nicht die Leistung ist, die das Kegelradgetriebe aushalten

muss: Sie ist ein Indikator, der dabei hilft, die BaugroBe zu finden, die am geeignetsten ist und gute Voraussetzungen
fiir einen sicheren Betrieb bietet. Die beim Betrieb angewandte Leistung ist die Antriebsleistung P;.

Benutzungsfaktor fy

Der Faktor fy kann mit der folgenden Tabelle in Abhangigkeit von der Anzahl der Einsatzstunden pro Tag
ermittelt werden.

T
1,2

1.1

0,9
0,8

0,7
0,6

Benutzungsfaktor fg

0 4 8 12 16 20 24
Einsatzstunden pro Tag [hl
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Einsatzfaktor f;
Der Faktor f, kann mit der folgenden Tabelle in Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen ermittelt werden.

Belastungsart Einsatzstunden pro Tag [h]: 3 8 24
leichte StoBe, seltenes Schalten, regelmaBige Bewegung 0,8 1,0 1,2
mittlere StoRe, hdufiges Schalten, regelmaBige Bewegung 1,0 1,2 15
starke StoBe, starkes Schalten, unregelmaBige Bewegung 1,2 1,8 2,4

Lebensdauerfaktor fq
Der Lebensdauerfaktor fy wird in Abhéngigkeit von der theoretisch vorgesehenen Lebensdauer (in Stunden) ermittelt.

2,2

2 p
1,8 A
1,6
1,4 A
1,2 /
1 ~
0,8 >

0,6 —

04b—""
1000 10000 100000

Vorgesehene Lebensdauer [hl

Lebensdauerfaktor fy

Mit dem Wert der &quivalenten Leistung P, kann in Abhangigkeit von der Drehzahl und dem Ubersetzungsverhaltnis in
den Haupttabellen die BaugréBe ausgewahlt werden, die eine groBere Antriebsleistung als der errechnete Wert besitzt.



D — ROTATIONSLEISTUNG

Falls beachtliche Beschleunigungen und Verlangsamungen auftreten, ist es nétig, die Rotationsleistung P zu
berechnen. Diese Leistung ist nétig, um die Tragheitskrafte und Tragheitsmomente des Systems zu Uiberwinden, wenn
sich die Geschwindigkeit andert. Zuerst mussen die Tragheitsmomente des Systems am Abtrieb des Kegelradgetriebes
J,, unter Beriicksichtigung erst der Ubersetzung berechnet werden und dann zur Eingangswelle. Danach muss das
Tragheitsmoment des Kegelradgetriebes J, hinzugefligt werden, das aus den folgenden Tabellen fiir Kegelradgetriebe
mit zwei Kegelradern entnommen werden kann, um das Gesamttragheitsmoment J zu erhalten. Die MaBeinheit des
Tragheitsmoments ist [kgem?1.

GroBe Modelle
54 RC RB RA
RS RX

86 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

110 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

134 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

166 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

200 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

250 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

350 RC RR RB RA
RS RP RX RZ RM

500 RC RR RB RA

RS RP RX RZ RM

GroBe Modelle
32 REC REB
REA RES

RHC RHB RHA

RHS

42 REC REB
REA RES

RHC RHB RHA

RHS

55 REC REB
REA RES

RHC RHB RHA

RHS

[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]

[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]
[kgem?]

12

0,006230
0,006459

0,26227
0,027439

0,056732
0,060022

Ubersetzungsverhiltnis

11 11,5 1/2
0,000133 0,000049 0,000026
0,000134 0,000050 0,000027
0,000334 0,000122 0,000066
0,000366  0,000136  0,000074
0,000733  0,000270  0,000151
0,000798  0,000299  0,000168
0,002440 0,000887 0,000497
0,002593 0,000955 0,000535
0,010363 0,003609 0,001928
0,011171  0,003968  0,002130
0,024061  0,009037  0,004728
0,026254 0,010012 0,005276
0,083743 0,029423 0,015813
0,091467 0,032856 0,017744
0,740939 0,255341 0,135607
0,755302  0,261725  0,139198
1,704159  0,587284  0,311896
1,737194  0,601967  0,320155

Ubersetzungsverhiltnis

1/3 1/4,5 1/6

- 0,003457  0,003067

- 0,003525  0,003105
0,005010 - -
0,005163 0,003525 -
- 0,014292  0,012611

- 0,014651  0,012813
0.021046 - -
0,021854 0,014651 -
- 0,029678 0,025369

= 0,030653 0,025917
0,044702 - -
0,046895  0,030653 -

13
0,000014
0,000016
0,000034
0,000037
0,000081
0,000089
0,000267
0,000284
0,000924
0,001013
0,002325
0,002669
0,007811
0,008669
0,060030
0,061626
0,138069
0,141739

19

0,002837
0,002854

0,011607
0,011696

0,022966
0,023310

1/4
0,000010
0,000011
0,000024
0,000026
0,000059
0,000063
0,000197
0,000207
0,000618
0,000669
0,001576
0,001713
0,005348
0,005831
0,034340
0,035238
0,078982
0,081047

112

0,002767
0,002777

0,011301
0,011352

0,022217
0,022354
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Dabei sind w, die Drehzahl der schnellen Welle und o, die Winkelbeschleunigung der schnellen Welle, das zu
iiberwindende Tragheitsmoment entspricht Jea, und die entsprechende Rotationsleistung P ergibt sich aus
Jew,* a,. Falls der zeitliche Geschwindigkeitsverlauf der schnellen Welle w, einem der folgenden vier linearen
oder sinusformigen Diagrammen entspricht, bei denen A der Maximaldrehzahl in [rpm] und B der
Zyklusfrequenz in [Hz] entspricht, kann die Berechnung der Rotationsleistung in LkW1 vereinfacht werden,
indem die Parameter A und B in folgender Weise berechnet werden:

_2¢JeA’*B
J 7 91188
Die Leistung P, muss zur dquivalenten Leistung P, hinzugefliigt werden und muss bei der Uberpriifung der

BaugroBe anhand der Tabellen beriicksichtigt werden. Falls diese Uberpriifung negativ ausfallt, ist die
BaugroBe zu wechseln und die Uberpriifung erneut durchzufihren.

' '
2 2
= =
g S
= <
S S
a Zeit [s] a Zeit [s]
' '
e e
= =
[ [
N N
< <
S S
o Zeit [s] o Zeit [s]
A
'
e
=
g
=
S
a
0 1/(2B) Zeit [s] 1/B



E - SCHMIERUNG

Nach der ersten Uberpriifung der Vereinbarkeit von BaugréBe und Leistung muss kontrolliert werden, ob eine
Tauchschmierung ausreicht oder eine Druckschmierung erforderlich ist. Deswegen sollte nach dem Diagramm aus
dem Abschnitt ,, Schmierung™ beurteilt werden, ob die Drehzahl tiber oder unter dem Grenzwert liegt. Falls die
Geschwindigkeit nah am Grenzwert liegt, sollten Sie sich mit unserer technischen Abteilung in Verbindung setzen.
Falls eine Druckschmierung erforderlich und realisierbar ist, muss der Schmiermitteldurchfluss Q [I/min] aus der
Antriebsleistung P; [kW1, dem Wirkungsgrad v, der spezifischen Warmekapazitat des Schmiermittels cp
[J/(kg*°C)], der Umgebungstemperatur t, und der Héchsttemperatur am Getriebe t, [°C1 berechnet werden.

_ 67000°(1-1)*P;
Cpe (ty-ta)

Falls eine Druckschmierung nicht durchfiihrbar ist, muss die BaugréBe verandert werden.

F -WARMELEISTUNG

Falls die Antriebsleistungswerte sich bei den Haupttabellen im farbigen Bereich befinden, ist die
Warmeleistung zu Uberpriifen. Diese GroBe, die von der BaugroBe des Kegelradgetriebes und der
Umgebungstemperatur abhangt, zeigt diejenige Antriebsleistung an, bei der ein thermisches Gleichgewicht
zwischen der Umgebung und dem Getriebe mit einer Oberflachentemperatur von 90 °C besteht. Die folgenden
Diagramme zeigen die Warmeleistung bei Getrieben mit zwei und drei Zahnradern an.

GETRIEBE MIT ZWEI ZAHNRADERN

6 75
| QYD v,
4 134-32 i | 55 S0
_ 110 _ |45
212 y 350
2 86 Z |25
s |1 3 i 250
5 5 " 6642 2055 |
=1y ‘ 54 | ‘ | \ = 1 i = 1 1 |
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
Umbebungstemperatur [°C] Umbebungstemperatur [°C]
GETRIEBE MIT DREI ZAHNRADERN
17 | | N, o v
1,5 ‘ ¥ 7 ! =7
g s
13 — . 17 500 !
11 134
- - |13
E 09 10 B
= = 350
e | 5 2|9
2 0,5 3 5 | 250
E |03 54 2 200 | | ‘ |
) ‘ © ‘ ! I | |
z |01 \ \ I 166 \ \ \ \
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
Umbebungstemperatur [°C] Umbebungstemperatur [°C]
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Falls es beim Betrieb des Kegelradgetriebes zu Stillstandzeiten kommt, kann die Warmeleistung um den
Faktor PTC erhéht werden. Dieser Faktor kann aus dem folgenden Diagramm in Abhdngigkeit von der
prozentualen Einschaltdauer entnommen werden.
AN
1,9
1,8
1,7
1,6
1,5
1,4
1,3
1,2
11
1

Korrekturfaktor PTC

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

prozentuale Einschaltdauer [%]

Falls die Warmeleistung geringer als die bendtigte Leistung P; ist, muss die GroBe des Getriebes gewechselt oder zu
einer Druckschmierung (ibergegangen werden. Fiir die Berechnung der Schmiermitteldurchflusses siehe Abschnitt E.

G - DREHMOMENT

Wenn mehrere Kegelradgetriebe wie in der folgenden Abbildung in Reihe montiert werden, muss man tiberpriifen,
ob das Drehmoment an der gemeinsamen Welle nicht die Werte der folgenden Tabelle liberschreitet.

Modelle GroBe 54 86 110 134 166 200 250 350 500 32 42 55
RC RA RB [daNm] 4 9 18 32 77 174 391 1205 5392 = = =
RR RM RIS

RS RP [daNm] 13 32 41 77 214 391 807 1446 5387 = = =
RHA RHB RHC [daNm] = = = = = = = = = 32 77 174
RHS (1/2 1/3) [daNm] = = = = = = = = = 77 214 391
RHS (1/4,5) [daNm] = = = = = = = = = 32 77 174

H - AXIALE UND RADIALE KRAFTE

Zuletzt ist die Festigkeit des Getriebes gegen Axial- und Radialkrafte zu Uberpriifen. Die Grenzwerte dieser
Krafte werden auf S. 172-175 angegeben. Falls diese Uberpriifung negativ ausfallt, ist eine andere BaugréBe
auszuwahlen.



RC RR RB

Drehzahl ~ Drehzahl

der der
schnellen  langsamen
Welle Welle
wy [rpm] o [rpm]
3000 3000
1500 1500
1000 1000
750 750
500 500
250 250
100 100
50 50
RC RR RB

Drehzahl ~ Drehzahl

der der
schnellen  langsamen
Welle Welle
y [rpm]l o [rpm]
3000 2000
1500 1000
1000 667
750 500
500 333
250 167
100 66,7
50 33,3
RC RR RB

Drehzahl ~ Drehzahl

der der
schnellen  langsamen
Welle Welle
wy [rpm] o [rpm]
3000 1500
1500 750
1000 500
750 375
500 250
250 125
100 50
50 25

Falls das Kegelradgetriebe zur Erh6hung der Drehzahl verwendet wird, erhdlt man das Drehmoment am

RA RS RP RX RZ RIS

Ubersetzungsverhiltnis 1/1
134

54
Pi My
[kW1 [daNm]

4,14 1,26
2,20 1,34
1,80 1,65
1,45 1,77
1,07 1,96
0,62 2,27
0,30 2,75
0,18 3,30

86
Pi My
kW1 [daNm]

19,4 5,92
10,4 6,35
7,57 6,94
6,12 7,48
4,51 8,26
2,66 9,75
1,31 12,0
0,76 13,9

110
Pi My
[kW] [daNm]

29,4 8,98
15,7 9,59
10,9 9,99
8,84 10,8
6,53 11,9
3,86 14,1
1,90 17,4
1,11 20,3

Pi

Mip

[kW] [daNm]

53,6
28,7
20,0
16,2
12,0
7,15
3,54
2,06

RA RS RP RM RX RZ

Ubersetzungsverhiltnis 1/1,5
134

54
Pi My
[kW] [daNm]

2,46 1,12
1,28 1,17
0,88 1,21
0,71 1,30
0,52 1,43
0,30 1,65
0,15 2,06
0,08 2,20

86
Pi My
(kW] [daNm]

103 4,72
5,54 5,07
415 5,70
3,30 6,05
2,30 6,32
1,41 7,75
0,65 8,93
0,38 10,4

110
Pi My
(kW] [daNm]

13,0 5,95
6,96 6,38
491 6,75
3,96 7,26
2,91 8,00
1,71 9,40
0,84 11,5
0,49 13,4

Pi
[kW1

28,5
15,3
10,8
8,78
6,48
3,82
1,88
1,09

RA RS RP RX RZ RIS

Ubersetzungsverhiltnis 1/2
134

54
Pi My
kW1 [daNm]

1,53 0,93
0,80 0,97
0,57 1,04
0,45 1,10
0,34 1,24
0,20 1,46
0,09 1,65
0,05 1,83

86
Pi My
kW1 [daNm]

6,04 3,69
3,20 3,91
2,41 4,41
1,94 4,74
1,42 5,20
0,83 6,08
0,41 7,51
0,24 8,80

110
Pi My
[kW] [daNm]

8,20 5,01
4,35 5,31
3,32 6,08
2,67 6,52
1,96 7,18
1,15 8,43
0,57 10,4
0,33 12,1

Pi

16,2
17,3
18,1
19,5
21,7
25,9
32,1
37,3

ML

[daNm]

12,9
13,8
14,6
15,9
17,6
20,7
25,5
29,6

ML

[kW] [daNm]

20,7
11,0
8,87
7,15
5,27
3,10
1,52
0,89

12,5
13,3
16,0
17,2
19,1
22,5
27,5
32,2

166
Pi My
kW1 [daNm]

148 44,7
80,3 48,5
56,3 51,0
45,8 55,4
34,0 61,6
20,3 73,6
10,1 91,6
591 107

166
Pi My
[kW] [daNm

88,1 39,9
47,2 42,8
32,9 44,7
26,7 484
19,7 53,6
11,7 63,6
580 78,9
3,38 91,9

166
Pi My
[kWI1 [daNm]

43,8 26,4
23,5 28,4
18,9 34,2
15,3 37,0
11,3 41,0
6,67 48,4
3,28 59,5
1,91 69,3

200
Pi My
[kW1 [daNm]

256 76,6
140 83,7
98,5 88,4
80,3 96,1
59,8 107
35,8 128
17,9 160
10,4 186

200
Pi My
TkW [daNm]

159 71,3

85,7 76,9
60,0 80,7
48,7 87,4
36,2 97,4
21,5 115
106 142
6,24 168

200
Pi My
[kW1 [daNm]

91,2 54,5
49,3 59,0
34,8 62,4
28,2 67,5
20,8 74,6
12,3 88,3
6,09 109
3,55 127

250
Pi My
kW] [daNm]

453 135
249 149
176 158
143 171
107 192
64,6 231
32,4 290
19,0 341

250
Pi My
(kW] [daNm]

238 106
129 115
90,7 122
73,8 132
54,9 147
32,7 176
16,3 219
9,54 256

250
Pi My
[kW] [daNm]

170 101
91,5 109
63,9 114
51,9 124
38,5 138
22,9 164
11,4 204
6,61 237

350

Pi

My

(kW] [daNm]

1184
660
469
385
290
176
89,0
52,5

354
394
421
460
520
631
798
942

350

Pi

ML

(kW] [daNm]

610
335
237
193
145
87,1
43,7
25,6

273
300
319
346
390
469
588
689

350

Pi

ML

(kW] [daNm]

538
293
206
168
125
75,0
37,4
21,9

321
350
369
402
448
538
671
786

500
Pi Mgy
[kW] [daNm1I

1650 945
1266 1088
1044 1196
790 1358
483 1660
246 2114
146 2510

500
Pi My
[kWI [daNm1

907 779
690 890
566 973
425 1096
258 1330
130 1675
76,8 1980

500
Pi My
[kW] [daNm1I

588 674
457 785
373 855
279 960
168 1155
84,6 1454
49,7 1710

Abtrieb durch Multiplizieren des Tabellenwertes mit dem Ubersetzungsverhaltnis (als Bruch angegeben).
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RHC RHB RHA RHS
Ubersetzungsverhaltnis 1/2

32 42 55
Drehzahl  Drehzahl Pi Mg Pi My Pi Mg
der der [kW1 [daNml  [kW1 [daNm] [kWI [daNm]
schnellen  langsamen
Welle Welle
y [rpm] o [rpm]
2000 1000 11,7 10,0 31,1 26,7 46,0 39,5
1500 750 10,0 11,4 24,2 27,7 36,2 41,4
1000 500 7,15 12,3 18,0 30,9 26,5 455
700 350 554 13,6 13,5 33,2 19,6 48,1
500 250 4,35 14,9 10,0 344 152 52,2
300 150 3,02 17,3 7,40 42,4 10,2 58,4
100 50 1,37 23,5 2,78 47,8 4,04 69,4
50 25 0,74 25,4 1,52 52,2 2,26 77,6
RC RR RB RA RS RP RX RZ
Ubersetzungsverhiltnis 1/3
54 86 110 134 166 200 250 350 500
Drehzahl ~ Drehzahl Pi My Pi My Pi My Pi My Pi My Pi My Pi My Pi My Pi My
der der (kW1 [daNml [kW] [daNml (kW] [daNm] [kW] [daNml [kW] [daNml [kW1 [daNml [kW] [daNm] (kW1 [daNml [kW1 [daNm]
schnellen  langsamen
Welle Welle

oy [rpm] o [rpm]

3000 1000 0,74 0,67 2,79 2,55 4,09 3,74 9,19 833 24,7 224 50,1 449 76,5 68,9 289 259 - -
1500 500 0,39 0,71 1,47 296 2,15394 486 881 13,1 23,7 26,8 48,1 41,3 74,1 155 278 300 515
1000 333 0,32 0,88 1,30 3,57 1,57 431 4,27 11,6 10,2 27,7 22,4 60,3 345 92,9 108 290 225 578
750 250 0,25 091 1,14 418 1,26 462 3,50 12,7 8,27 30,0 18,1 649 28,0 100 88,4 317 183 630
500 166 0,19 1,04 0,82 451 0,93 511 2,56 139 6,09 33,1 13,3 71,6 20,6 110 655 352 136 700
250 83 0,11 1,21 046 506 054594 1,50 16,3 3,58 389 7,86 84,6 12,2 131 39,0 420 81,0 835
100 33 0,06 1,37 0,21 577 0,26 7,15 0,74 20,1 1,75 47,6 3,87 104 6,01 161 19,3 519 40,5 1044

50 16,7 0,03 1,65 0,12 6,60 0,158,25 042 22,8 1,02 555 2,24 120 3,50 188 11,2 603 23,8 1227

RHC RHB RHA RHS
Ubersetzungsverhiltnis 1/3

32 42 55
Drehzahl  Drehzahl Pi My P My Pi Mg
der der (kW] [daNml ~ [kWI [daNml  [kW] [daNm]
schnellen  langsamen
Welle Welle
wy [rpm] o [rpm]
3000 1000 13,3 11,4 - - - -
2000 667 9,69 12,4 22,4 28,8 32,9 42,3
1500 500 7,72 13,2 18,0 30,9 26,5 45,6
1000 333 581 149 135 34,8 20,0 51,6
700 233 421 155 9,82 36,2 14,4 53,1
500 166 3,26 16,7 7,63 392 11,1 57,1
300 100 2,27 195 517 44,4 7,50 64,4
100 33 0,95 24,5 1,94 50,0 3,01 77,7
50 16,7 0,54 27,8 1,05 54,0 1,61 825
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RC RR RB RA RS RP RX RZ

86

ML

(kW] [daNm]

54
Drehzahl ~ Drehzahl P My P;
der der  [kWI [daNm]
schnellen ~ langsamen
Welle Welle
y [rpm] o [rpm]
3000 750 0,45 0,55 1,89
1500 375 0,24 0,58 1,00
1000 250 0,21 0,77 0,89
750 188 0,19 0,92 0,73
500 125 0,14 1,02 0,54
250 62,5 0,08 1,17 0,31
100 25 0,04 1,46 0,15
50 12,5 0,02 1,68 0,09
RHS
Drehzahl ~ Drehzahl
der der
schnellen  langsamen
Welle Welle
y [rpm]l o [rpm]
3000 667
2000 444
1500 333
1000 222
700 156
500 111
300 66,7
100 22,2
50 11,1
REC REB REA RES
Drehzahl  Drehzahl
der der
schnellen  langsamen
Welle Welle
wy [rpm] oy [rpm]
3000 667
2000 444
1500 333
1000 222
700 156
500 111
300 66,7
100 22,2
50 11,1

2,31
2,44
3,26
3,56
3,96
4,54
5,50
6,60

Ubersetzungsverhiltnis 1/4

110

Pi

ML

(kW] [daNm]

2,73
1,43
1,22
0,98
0,71
0,42
0,20
0,12

3,33
3,49
4,47
4,79
5,20
6,16
7,33
8,80

134

Pi
[kw1

6,37
3,36
2,86
2,30
1,68
0,98
0,48
0,28

ML
[daNm]

7,70
8,12
10,3
11,1
12,1
14,2
17,4
20,3

166

Pi

ML

(kW] [daNm]

12,2
6,49
5,54
4,46
3,27
1,92
0,94
0,55

14,7
15,7
20,1
21,5
23,7
27,8
34,1
39,9

200

Pi

ML

[kW] [daNm]

30,8
16,4
13,0
10,5
7,73
4,53
2,22
1,30

Ubersetzungsverhiltnis 1/4,5

Ubersetzungsverhiltnis 1/4,5

36,8
39,2
46,6
50,2
55,5
65,0
79,7
93,3

250

Pi

My,

(kW] [daNm]

45,3
24,2
20,8
16,7
12,3
7,26
3,57
2,08

54,2
57,9
74,6
79,9
88,3
104
128
149

32

Pi

My,

(kW] [daNm]

9,69
7,07
5,81
4,02
3,10
2,35
1,65
0,65
0,44

12,4
13,6
14,9
15,5
17,1
18,2
21,3
25,1
34,0

32

Pi

My,

[kWI [daNm]

11,3
8,46
6,82
5,00
3,81
2,94
1,97
0,83
0,42

14,5
16,3
17,5
19,3
21,0
22,6
25,3
32,1
32,4

350

Pi

ML

(kW] [daNm]

189
100
70,2
56,8
42,0
24,9
12,3
7,16

226
239
252
271
301
357
441
514

42

Pi

ML

(kW] [daNm]

22,4
16,5
13,5
9,70
7,29
5,54
3,57
1,34
0,84

28,8
31,9
34,8
37,5
40,1
42,9
46,0
51,8
65,0

42

Pi

(kW] [daNm]

29,6
21,3
17,1
12,9
9,30
7,20
4,90
1,90
1,00

38,1
41,1
44,0
49,8
51,3
55,6
63,1
73,4
77,3

500

Pi

My,

(kW] [daNm]

155
144
117
87,0
51,7
25,6
14,9

55

Pi

355
496
536
600
711
880

1024

My

(kW] [daNm]

24,2
20,0
13,9
10,4
8,05
5,21
2,37
1,31

55

Pi

46,8
51,6
53,8
57,3
62,3
67,1
91,7

101

Mg

[kW] [daNm]

43,7
31,3
25,2
19,2
13,7
10,6
7,12
2,81
1,52

56,3
60,5
64,9
73,4
75,6
82,0
91,5

108

116
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REC REB REA RES

Drehzahl ~ Drehzahl

32
Pi

42

Pi

55

Pi

ML

REC REB REA RES

Drehzahl ~ Drehzahl

32

Pi

42

Pi

55

Pi

der der [kW1 [daNml (kW1 [daNm] [kWI [daNm]

schnellen  langsamen

Welle Welle

wy [rpm] o [rpm]

3000 500 9,33 19,8 36,6 62,9
2000 333 6,88 14,7 27,1 69,8
1500 250 5,54 11,8 21,8 74,9
1000 167 4,06 8,73 16,1 83,1
700 117 3,08 6,64 12,2 90,0
500 83,3 2,37 5,13 9,52 97,9
300 50 1,60 3,45 6,41 110
100 16,7 0,64 1,38 2,56 132
50 8,33 0,34 0,73 1,36 139

ML

der der [kW] [daNml ~ [kW] [daNml ~ [kW] [daNm]

schnellen  langsamen

Welle Welle

y [rpm] o [rpm]
3000 333 4,49 10,7 23,5 60,5
2000 222 3,36 7,96 17,3 66,8
1500 167 2,69 6,41 14,0 72,1
1000 111 1,96 4,69 10,3 79,7
700 77,8 1,49 3,56 7,83 86,6
500 55,6 1,14 2,74 6,05 93,4
300 33,3 0,77 1,84 4,07 104
100 11,1 0,30 0,75 1,62 125
50 5,56 0,16 0,39 0,86 132

REC REB REA RES

Drehzahl ~ Drehzahl

32

Pi

42

Pi

55

Pi

ML

der der kW] [daNml  [kW] [daNml  [kWI1 [daNm]

schnellen  langsamen

Welle Welle

wy [rpm] o [rpm]

3000 250 3,01 5,83 13,6 46,7
2000 167 2,21 4,28 10,1 52,0
1500 125 1,76 3,44 8,13 55,9
1000 83,3 1,29 2,51 594 61,3
700 58,3 0,97 1,90 451 66,5
500 41,7 0,75 1,46 3,48 71,6
300 25 0,50 0,98 2,33 80,1
100 8,33 0,21 0,38 0,93 96,0
50 4,17 0,11 0,20 41,1 0,49 100



NIPLOY-Behandlung

Fur den Einsatz in oxidierenden Umgebungen konnen einige Bauteile des Hubelements, die nicht
Gleitbewegungen ausgesetzt sind, durch chemisches Vernickeln mit dem sog. Niploy-Verfahren behandelt
werden. Dies erzeugt eine nicht dauerhafte Schutzschicht auf Gehduse und Deckeln.

Rostfreie Serie

Fur Anwendungen, die einen Schutz gegen Oxidation erfordern, kdnnen die Bauteile aus rostfreiem Stahl
hergestellt werden. Fiir die Gr6Ben 86,110 und 134 ist die Verwendung von AISI 316 als standardproduktion
fir alle Bauteile vorhergesehen: Wellen, Deckel, Hiilsen, Gehaduse, und Motorflansche. Die Rostfreie Serie kann
in Meeresumgebung eingesetzt werden ohne zu korrodieren. Alle anderen GroBen kdnnen als Spezialbauteile
aus dem Stahl AIST 304 oder 316 hergestellt werden.

Fur weiter informationen, aup s. 226-229 zu entnehmen.

VORSCHRIFTEN

ATEX-Richtlinie (94/9/EG)

Die Richtlinie 94/9/EG ist auch bekannt als die “ATE X-Richtlinie“. Die Produkte von UNIMEC fallen unter
die Definition von ,, Komponente™ nach Art. 1 Abs. 3 ¢ und benotigen damit keine ATEX-Kennzeichnung. Auf
Anfrage des Benutzers ist nach Abgabe eines Fragebogens zu den Einsatzparametern eine
Konformitatserklarung nach den Bestimmungen von Art. 8 Abs. 3 erhéltlich.

Maschinenrichtlinie (98/37/EG)

Die Richtlinie 98/37/EG ist auch bekannt als die “Maschinenrichtlinie®. Die Bauteile von UNIMEC gehdren,
da sie dazu bestimmt sind, in andere Maschinen eingegliedert oder montiert zu werden (Art. 4 Abs. 2), zu
der Kategorie von Produkten, die keine EG-Kennzeichnung erfordert. Auf Anfrage des Benutzers ist eine
Erklarung des Herstellers nach den Bestimmungen von Anhang II Punkt B erhaltlich. Das neue
Maschinenbuch (06/42/EG) wird per 29/12/2009 bestatigt. UNIMEC garantiert, dass jegliche neue
Anweisung flir mechanische Transmissionen bis zu diesem Datum befolgt werden.

RoHS-Richtlinie (02/95/EG)

Die Richtlinie 02/95/EG ist auch bekannt als die “*RoHS-Richtlinie. Die Zulieferer fir elektromechanische
Apparate der UNIMEC haben fiur ihre Produkte eine Konformitatserklarung entsprechend dieser
Bestimmung ausgestellt. Auf Anfrage des Benutzers ist eine Kopie dieser Erklarung erhaltlich.

REACH-Richtlinie (06/121/EG)

Die 06/121/EG ist bekannter als “REACH-Richtlinie’” und wird fuer Vorschrift EG 1907/2006 verwendet.
UNIMEC — Produkte bringen nur innen Schmiermittel als “Substanzen’”, wie vom Art. 7 der oben
angegebenen Vorschriften festgelegt. Im Art. 7, Abs. 1 b) gibt UNIMEC an, dass ihre Produkte keinerlei
Erklaerung oder Registrierung unterworfen sind, weil die verwendeten Substanzen nicht “unter normalen und
vernuenftig befolgten Bedingungen verlorengehen”, effektiv sind verlorene Schmiermittel typisch fuer
schlechtes Funktionieren oder fuer schwere Anomalien. Im Art. 33 der Vorschriften EG 1907/2006 erklaert
UNIMEC, dass im Innern ihrer Produkte keine Substanzen enthalten sind, wie in Art. 57 prozentmaessig als
gefaehrlich identifiziert.

Norm UNI EN IS0 9001:2000

Fir von UNIMEC war die Durchfihrung der betrieblichen Qualitatskontrolle schon immer von ﬁ@
fundamentaler Bedeutung. Aus diesem Grund besitzt UNIMEC seit 1996 die Zertifizierung UNI

EN ISO 9001 - zuerst in Anlehnung an die Norm von 1994 und heute in der Version von 2000.
13 Jahre betrieblicher Qualitatszertifizierung durch die UKAS, die weltweit angesehenste | UKAS
Zertifizierungsstelle, filhren zwangsldufig zu einer effektiven Organisation auf allen Niveaus des L MMM
Arbeitsprozesses. Am 31/10/2008 wird die neue Ausgabe dieser Norm veroeffentlicht. UNIMEC wird jegliche
Neuheit bewerten, die in dieser Revision angegeben wird.

Lackierung
Unsere Produkte sind in blau RAL 5015 lackiert. Ein ofengestiitztes Trockensystem ermdglicht eine
maximale Haftung des Lacks. Es sind auch andere Farben und Epoxidlacke erhaltlich.
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Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4
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GrdBe

Al
A2
A3
A4
A5
A6
A7
A8

C10f7
D @ h7
D2 @ H7

Na

I

\
I
\

Il

T

Kegelradgetriebe mit Hohlwelle RC
Modelle XRC*

= A4 =
L |
7 f
4$r($ﬁ | 4
- ——
A*‘T+4+~f ''''''
- ,LJ ;T — —
-\
e 4
\
\
N1
F1
54 86
54 86
8,5 15
10 10
37 60
44 70
72 84
95 114
74 120
122 157
1,5 2
53 84
11 16
12 16
52,8 59
M4x12 M8x20
M4x10 M6x12
27 43
23 30
22 30
4x4x20 5x5x25
4 5
13,8 18,3

* Modelle XRC: Version aus rostfreiem Stahl

110
110
15
8
72
90
110
150
144
205

100

20

20

68
M10x25
M8x20
55

40

30
6X6X35
6

22,8

134
134
18
9
87

80
M10x25
V8x20
67

50

35
8X7x45
8

27,3

166
166

21

11
106
144
152

156

M12x30
M10x25
83

65

45
10x8x60
10

35,3

200
200

23

11
125
174
182
267
250
367

185

42

42

120
M14x35
M10x25
100

85

50
12x8x80
12

45,3

250

M16x40
M12x25
125

100

55
16x10x90
16

59,3

350
350

30

15
210
320
330
450
420
625

345

65

80

240
M20x60
M12x25
175

120

65
18x11x110
22

85,4

500
500

25
20

295
450

415

585
590

835
10

485
120
120
320
VI30x80
M20x50
250
170
100
32x18x150
32
127,4



GriBe

Al
A2
A3
A4
A5
A7
Al0
All

C1f7
D1 @ h7
D2 § H7
EQ

F

F1

G

H1

H2

M1

S

=

Al

(@1

F1

A2

Kegelradgetriebe mit Hohlwelle und verstarkter Antriebswelle RR

86
86
15
10
60
70
84
120
134
177

84

24

16

59
M8x20
Méx12
43

30

50
8X7x40
5

18,3

* Modelle XRR: Version aus rostfreiem Stahl

110
110
15
8
72
90
110
144
165
220

100

26

20

68
M10x25
M8x20
55

30

55
8X7x45
6

22,8

Modelle XRR*

134
134
18
9

80
M10x25
M8x20
67

35

65
10x8x55
8

27,3

166
166

21

11
106
144
152

242
325

156

45

32

107
M12x30
M10x25
83

45

90
14x9x80
10

25,3

200
200

23

11
125
174
182
250
292
392

185

55

42

120
M14x35
M10x25
100

50

110
16x10x100
12

45,3

250
250

22

11
150
216
218
300
358
483

230

70

55

152
M16x40
M12x25
125

55

140
20x12x120
12

59,3

350
350

30

15
210
320
330
420
500
675

345

85

80

240
V20x60
M12x25
175

65

170
22x14x150
22

85,4

500
500

35

20

295
450
415
590
625
875

10

485

140

120

320
M30x80
M20x50
250

100

210
36x20%200
32
127,4

Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:

1/1,5-1/2-1/3-1/4
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Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

Die Keilwelle, die mit
der Hohlwelle des
Kegelradgetriebes zu
verbinden ist, muss bei
fester oder beweglicher
Verbindung folgende
Toleranzen einhalten.

200

Al

GroBe

Al
A2
A3
A4
A5
Ab
A7
A8

C10@f7

D @ h7

D4 @ H7

D5 @ H10
EQ

F

F1

G

H

H5

VI

S2 H9
Anzahl Nuten
Keilwelle UNT 8953 NT

GroBe

Bewegliche Verhindung
D5 all

D4 f7

S2 d10

feste Verbindung

D5 all

D4 h7

S2 h10

F1

54

54

8,5

10

37

44

72

95

74
122
1,5

53

11

11

14
52,8
M4x12
M4x10
27

23

13
4x4x20
3

6
6x11x14

54

14
11
3

14
11
3

* Modelle XRB: Version aus rostfreiem Stahl

A2

Kegelradgetriebe mit Keilnahe RB
Modelle XRB*

86

86

15

10

60

70

84
114
120
157

2

84

16

13

16

59
VI8x20
Mé6x12
43

30

15
5x5x25
3,5

6
6x13x16

86

16
13
3,5

16
13
3,5

110
110
15
8
72
90
110
150
144
205

100

20

18

22

68
M10x25
M8x20
55)

40

20
6x6x35
5

6
6x18x22

110

22
18
5

22
18
5

134
134

80
M10x25
M8x20
67

50

25
8x7x45
5

6
6x21x25

134

25
21
5

25
21
5

166
166

21

11
106
144
152
217
212
300

156

32

28

34

107
M12x30
M10x25
83

65

30
10x8x60
7

6
6x28x34

166

34
28
7

34
28
7

200
200

23

11
125
174
182
267
250
367

185

42

36

42

120
M14x35
M10x25
100

85

35
12x8x80
7

8
8x36x42

200

42
36
7

42
36
7

250
250

22

11
150
216
218
318
300
443

230

55

46

54

152
M16x40
M12x25
125
100

40
16x10x90
9

8
8x46x54

250

54
46
9

54
46
9

350
350
30
15
210

330
450
420
625

345

65

72

82

240
M20x60
M12x25
175
120

50
18x11x110
12

10
10x72x82

350

82
72
12

82
72
12

500
500

35

20

295
450
415
585
590
835

10

485
120
102
112
320
VI30x80
M20x50
250
170

65
32x18x150
16

10
10x102x112

500

112
102
16

112
102
16



A18

A2

F1

v L | =

Kegelradgetriebe mit Hohlwelle und Spannelementen RA
Modelle XRA*

GroBe

Al
A2
A3
A4
A5
Ab
A7
A8
Al8
Al9

C1Qf7
D @ h7
D2 @ H7
D6 @ h7
D7 @
EQ

F1

H4

GroBe

Drehmoment Mt [daNm]
Axialkraft Fa [daN]
Anzahl der Schrauben

Anzugsmoment der Schrauben [daNm]

54

54

8,5

10

37

44

72

95

74

122

15

104
1,5

53

11

12

14

38
52,8
M4x12
M4x10
27

23

22
4x4x20

54

5

900
4xM5
0,4

* Modelle XRA: Version aus rostfreiem Stahl

86

86

15

10

60

70

84

114
120
157

23

166

2

84

16

16

24

50

59
M8x20
Mé6x12
43

30

30
5x5x25

86

12
1900
6xM5
0,4

110
110
15
8
72
90
110
150
144
205
23
190

100

20

20

24

50

68
M10x25
M8x20
55

40

30
6Xx6Xx35

110

21
2700
6xM5
0,4

500

500
35
20
295
450
415
585
590
835
75
740
10
485
120
120
160
265
320
M30x80
M20x50
250
170
90

18x11x110 32x18x150

/M
_ _ Q‘
H
A18 A3 ‘ A3 A18
| |
g of = SRS — —-—t& 5
_H4 | | H4 |
= A9 =
134 166 200 250 350
134 166 200 250 350
18 21 23 22 30
9 11 11 11 15
87 106 125 150 210
114 144 174 216 320
132 152 182 218 330
182 217 267 318 450
174 212 250 300 420
249 300 367 443 625
25 30 32 35 50
224 272 314 370 370
2 2 2 3 5
122 156 185 230 345
24 32 42 55 65
24 32 42 55 80
30 44 50 68 100
60 80 90 115 170
80 107 120 152 240
M10x25 M12x30 M14x35 M16x40 M20x60
M8x20 M10x25 M10x25 M12x25 M12x25
67 83 100 125 175
50 65 85 100 120
35 45 50 55 65
8Xx7x45 10x8x60 12x8x80 16x10x90
134 166 200 250 350
30 62 138 250 900
2900 6400 9200 10600 24000
7xM5 7xMe 8xMe 10xMé6 12xM8
0,4 1,2 1,2 1,2 3

500

2860
51000
12xM12
10

Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

Am Rand
werden die
Charakteristika
fiir die einzelnen
Spannelemente
angegeben.
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Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:

1/1,5-1/2 -1/3 -1/4

202

GroBe

Al
A2
A3
A4
A5
A6
A7
A8
A9

C10f7
D @ h7
D1 @ H7

H2
M
M1

54
54
8,5
10
37
44
72
95
74

144
1,5

53

11

18
52,8
M4x12
M4x10
27

23

25
4x4x20
6x6X30

86
86
15
10
60
70
84
114

157
220

84

16

24

59
V8x20
M6x12
43

30

50
5x5x25
8x7x40

* Modelle XRS: Version aus rostfreiem Stahl

F1

A2

Kegelradgetriebe mit Vollwelle RS
Modelle XRS*

110
110
15
8
72
90
110
150
144
205
254

100

20

26

68
M10x25
M8x20
55

40

55
6X6X35
8x7x45

134
134
18
9
87

80
M10x25
V8x20
67

50

65
8x7x45
10x8x55

166
166

21

11
106
144
152
217

300
392

156

32

45

107
M12x30
M10x25
83

65

90
10x8x60
14x9x80

200
200

23

11
125
174
182
267
250
367
470

185

42

55)

120
M14x35
M10x25
100

85

110
12x8x80

250

22

11

150
216
218
318
300
443
580

3

230

55

70

152
M16x40
M12x25
125
100
140

350
350

30

15
210
320
330
450
420
625
760

345

65

85

240
VI20x60
VI12x25
175
120
170

500

500
35
20
295
450
415
585
590
835
1010
10
485
120
140
320
M30x80
M20x50
250
170
210

16x10x90 18x11x110 32x18x150
16x10x100 20x12x120 22x14x150 36x20x200



GroBe

Al
A2
A3
A4
A5
A7
A9
Al0
All

C10f7
D1 @ h7
EQ

F

F1

G

H2

M1

D1

Al = A

= Al

H2

I
e
]
!

Kegelradgetriebe mit Vollwelle und verstarkten Antriebswelle RP

86
86
15
10
60
70
84
120
220
134
177

84
24
59
V8x20
Mé6x12
43
50
8x7x40

* Modelle XRP: Version aus rostfreiem Stahl

F1

Modelle XRP*

110
110
15
8
72
90
110
144
254
165
220

100

26

68
M10x25
M8x20
55

55
8x7x45

134
134
18
9
87

80
M10x25
V8x20
67

65
10x8x55

A2

Grundbauformen:

Ubersetzung:

166
166

21

11
106
144
152

392
242
325

156

45

107
M12x30
M10x25
83

90
14x9x80

200
200

23

11
125
174
182
250
470
292
392

185

55

120
M14x35
M10x25
100
110

250

250

22

11

150
216
218
300

580

358

483

3

230

70

152
M16x40
M12x25
125
140

H2
S4
Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4
350 500
350 500
30 35
15 20
210 295
320 450
330 415
420 590
760 1010
500 625
675 875
5 10
345 485
85 140
240 320

M20x60 M30x80
M12x25 M20x50
175 250
170 210

16x10x100 20x12x120 22x14x150 36x20x200

203



Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:

1/1,5-1/2-1/3 -1/4

204

GriBe

Al
A2
A4
A5
Ab
A8
Al3

C10f7
D @ h7
EQ

F1

= |

A2

Al

F1

Na

54
54
8,5
10
44
72
95

57,5
1,5

53

11
52,8
M4x12
M4x10
27

23
4x4x20

N1

86
86
15
10
70
84
114
157
172

84

16

59
M8x20
Mé6x12
43

30
5x5x25

* Modelle XRX: Version aus rostfreiem Stahl

F1

110
110
15
8
90
110
150
205
220

100

20

68
M10x25
VI8x20
55

40
6x6%x35

134
134
18

80
M10x25
M8x20
67

50
8X7x45

A2

166
166

21

11
144
152
217
300
321

156

32

107
M12x30
M10x25
83

65
10x8x60

Kegelradgetriehe mit zwei Nahen RX
Modelle XRX*

/M

.1 Q‘

H

200 250 350
200 250 350
23 22 30
11 11 15
174 216 320
182 218 330
267 318 450
367 443 625
390 465 655
2 3 5
185 230 345
42 55 65
120 152 240
M14x35 M16x40 M20x60
M10x25 M12x25 M12x25
100 125 175
85 100 120
12x8x80 16x10x90 18x11x110

500
500

25
20
450
415
585
835
870
10

485
120
320
VI30x80
M20x50
250
170
32x18x150



A2

=A-= Al

A2

Kegelradgetriebe mit zwei Naben und verstarkten Wellen RZ

. !
|
G
F1
he
= 4]
N1
F1
Modelle XRZ*
GroBe 86 110 134
A 86 110 134
Al 15 15 18
A2 10 8 9
A4 70 90 114
A5 84 110 132
A10 134 165 197
All 177 220 264
Al4 192 235 282
B 2 2 2
C10f7 84 100 122
D1 @ h7 24 26 32
EQ 59 68 80
F M8x20 M10x25 M10x25
F1 M6x12 M8x20 M8x20
G 43 55 67
H2 50 55 65
M1 8X7x40 8X7x45 10x8x55

* Modelle XRZ: Version aus rostfreiem Stahl

166
166

21

11
144
152
242
325
346

156

45

107
M12x30
M10x25
83

90
14x9x80

200
200

23

11
174
182
292
392
415

185

55

120
M14x35
M10x25
100

110
16x10x100

250

250

22

11

216
218
358

483

505

3

230

70

152
M16x40
M12x25
125
140

350

350

30

15

320
330
500
675

705

5

345

85

240
VI20x60
M12x25
175

170

20x12x120 22x14x150

500
500

35

20

450

415
625

875

910

10

485

140

320
M30x80
M20x50
250

210
36x20x200

Grundbauformen:

Ubersetzung:

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4
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Grundbauformen:

Ubersetzung:
11,5

206

GroBe

Al
A2
A3
A4
A5
Ab
A7
A8
Al12

C1(f7
D @ h7
EQ
F
F1

H
[\

Al

Al

| I v N s

Kegelradgetriehe mit Drehzahlerhdhung an der Abtriebswelle RM

54

54
8,5
10

37

44

72

95

74
122
120
15

53

11
52,8
M4x12
M4x10
27

23
4x4x20

Modelle XRM*

86
86
15
10
60
70
84
114
120
157
180

84

16

59
M8x20
Mé6x12
43

30
5x5x25

* Modelle XRM: Version aus rostfreiem Stahl

110
110
15
8
72

68
M10x25
VI8x20
55

40
6x6X35

134
134
18
9
87

80
M10x25
M8x20
67

50
8X7x45

A2

/M

_ _ Qi
H

166 200 250 350
166 200 250 350
21 23 22 30
11 11 11 15
106 125 150 210
144 174 216 320
152 182 218 330
217 267 318 450
212 250 300 420
300 367 443 625
342 420 500 660
2 2 B 5
156 185 230 345
32 42 55 65
107 120 152 240
M12x30 M14x35 M16x40 M20x60
M10x25 M10x25 M12x25 M12x25
83 100 125 175
65 85 100 120
10x8x60 12x8x80 16x10x90 18x11x110

500
500

35

20

295
450
415
385
590
835
930

10

485
120
320
VI30x80
M20x50
250
170
32x18x150



Al = A = Al A17 = A= A2 Grundbauformen:

Ubersetzung:
M M 1/1-1/2
1\ /- f
ol - -E=1 ©
H
H

: RIS-B

1

i

el
F1 RIS-C
Kegelradumschaltgetriebe mit Vollwelle RIS

GroBe 134 166 200 250
A 134 166 200 250
Al 18 21 23 22
A2 9 11 11 11
A3 87 106 125 150
A4 114 144 174 216
A5 132 152 182 218
A6 177 217 267 318
A7 174 212 250 300
A8 249 300 367 443
Al5 333 384 451 527
Al6 264 342 420 500
Al7 84 84 84 84
B 2 2 2 3
Cl10f7 122 156 185 230
D @ h7 32 42 55 65
EQ 80 107 120 152
F M10x25 M12x30 M14x35 M16x40
F1 M8x20  M10x25  M10x25 M12x25
G 67 83 100 125
H 50 65 85 100
H3 45 60 85 100
M 10x8x40 12x8x50 16x10x70 16x10x90

Bei den Versionen A und B besitzt der Hebel folgende Schaltpositionen: Welle im Eingriff und Welle im
Freilauf.

Bei der Version C besitzt der Hebel folgende Schaltpositionen: Welle im Eingriff, Welle im Eingriff mit
Umkehr und Welle im Freilauf. Die Drehrichtungen hangen von der Position des Auswahlhebels ab. Der
Auswahlhebel ist ausschlieBlich bei stillstehenden Wellen zu bedienen.

207



Ubersetzung:

1/4,5 - 1/6 - 1/9 - 1/12

208

Al

Al

- A0 A2
L — = |
"~ B
A21
A22
A23

GroBe 32 42 55
A 134 166 200
Al 18 21 23
A2 9 11 11
A4 114 144 174
A7 174 212 250
A20 88 98 128
A21 220 250 310
A22 270 315 395
A23 337 398 495
B 2 2 2
C10@f7 122 156 185
D@ h7 24 32 42
D2 @ H7 24 32 42
EQ 80 107 120
F M10x25 M12x30 M14x35
F1 M8x20 M10x25 M10x25
G 67 83 100
H 50 65 85
H1 35 45 50
Yl 8X7x45 10x8x60 12x8x80
S 8 10 12
T 27,3 35,3 45,3



GroBe
A

Al

A2

A4

A7

A20
A21
A22
A23

B
C10f7
D@ h7
D4 @ H7
D5 @ H10
EQ

F

F1

H

H5

M

S2 H9
Anz. Nuten

= A =
£ |
4 i
- | FL——
*T'H'% ''''''
i
@ Lx*&*xA @
\
i
T I T
i
i
i1

F1

Keilwelle UNT 8953 NT

Na

A20 A2
i //j&
I ) B - ol
B
A21
A22
A23
i
= _ {,,4, — ES
(
I N 05|
A3 | A3
= A7 =

32 42
134 166
18 21
9 11
114 144
174 212
88 98
220 250
270 315
337 398
2 2
122 156
24 32
21 28
25 34
80 107
M10x25 M12x30
M8x20 M10x25
67 83
50 65
25 30
8X7x45 10x8x60
5 7
6 6
6Xx21x25 6x28x34

Die Kennwerte der Keilwelle sind dem Abschnitt zum Modell RB auf S. 200 zu entnehmen (GroBen 134, 166 und 200)

55
200
23
11

250
128
310
395
495

185

42

36

42

120
M14x35
M10x25
100

85

35
12x8x80
7

8
8x36x42

Ubersetzung:

1/4,5 - 1/6 - 1/9 - 1/12

209



Ubersetzung:
1/4,5 - 1/6 - 1/9 - 1/12

210

GroBe

Al
A2
A4
A7
Al8
A20
A21
A22
A23

C10f7
D@ h7

D2 @ H7
D6 @ h7
D7

EQ

F

F1

G

H

H4

M

Al = A= Al = A= A20 A2

| ,FM
b | {— D;
B
A21 H
A22
A23
A3 ‘ A18
fffffffffffff -+ 5
| H4 |
N1
F1
Kegelradgetriebe mit hoher Ubersetzung, Hohlwelle und Spannelementen REA
32 42
134 166
18 21
9 11
114 144
174 212
25 30
88 98
220 250
270 315
337 398
2 2
122 156
24 32
24 32
30 44
60 80
80 107
M10x25 M12x30
M8x20 M10x25
67 83
50 65
35 45
8X7x45 10x8x60

Die Kennwerte der Spannelemente sind dem Abschnitt zum Modell RA auf S. 201 zu entnehmen (GroBen 134, 166 und 200)

200

395
495

185

42

42

50

90

120
M14x35
M10x25
100

85

50
12x8x80



A20 A2

/-
5 (R e |
B
A21 H
A22
A23
F1
F1
GroBe 32 42 55
A 134 166 200
Al 18 21 23
A2 9 11 11
A4 114 144 174
A7 174 212 250
A9 304 392 470
A20 88 98 128
A21 220 250 310
A22 270 315 395
A23 337 398 495
B 2 2 2
C10f7 122 156 185
D@ h7 24 32 42
D1 @ h7 32 45 55
EQ 80 107 120
F M10x25 M12x30 M14x35
F1 M8x20 M10x25 M10x25
G 67 83 100
H 50 65 85
H2 65 90 110
1\ 8x7x45 10x8x60 12x8x80
M1 10x8x45 14x9x80 16x10x100

Ubersetzung:
1/4,5 - 1/6 - 1/9 - 1/12
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Ubersetzung:
1/2 -1/3

212

= A4 =
| i
R
M
_.H.I_..!_ ......
b
ISR

A26

A27

A24

H6

A25

GroBe 32 42 55
A 134 166 200
Al 18 21 23
A4 114 144 174
A7 174 212 250
A24 174 203 249
A25 286 346 434
A26 97 110 139
A27 10 10 10
B 2 2 2
CQ3 99 116 140
C1(f7 122 156 185
D2 @ h7 24 32 42
D9 @ h7 32 42 55
D10 116 140 170
F M10x25 M12x30 M14x35
F3 M8x16 M10x20 M10x20
F4 M8x18 M10x20 M12x24
G 67 83 100
H1 35 45 50
He6 45 60 85
M2 10x8x40  12x8x50  16x10x70
S 8 10 12
T 27,3 35,3 45,3



B B
= A7 =
= A4 =
Fr !
L ‘ |
*@f\ i g
ﬂ(*!ﬁfia
AV,H,‘f,f ,,,,,,
ﬂ,f‘ _ —
it
4 TTT
i
i
|
I Ii 1]
Na

GroBe

A

Al

A4

A7

A24

A25

A26

A27

B

Cos
C10¢f7
D4 () H7
D5 @ H10
D9 @ h7
D10

F

F3

Fa

G

H5

H6

M2

S2 H9
Anz. Nuten
Keilwelle UNT 8953 NT

N

A26 A27
M2
,,,,,, _ . a2l o
\
|
; A24 H6
A25
5
— i i = 24
¥
H5 H5 D5
= A7 =
Kegelradumschaltgetriebe mit Keilwelle RHB
32 42
134 166
18 21
114 144
174 212
174 203
286 346
97 110
10 10
2 2
99 116
122 156
21 28
25 34
32 42
116 140
M10x25  M12x30
M8x16 M10x20
M8x18 M10x20
67 83
25 30
45 60
10x8x40 12x8x50
5 7
6 6
6x21x25 6Xx28x34

Die Kennwerte der Keilwelle sind dem Abschnitt zum Modell RB auf S. 200 zu entnehmen (GrdoBen 134, 166 und 200)

55
200
23

250
249
434
139

10

140

185

36

42

55

170
M14x35
M10x20
M12x24
100

35

85
16x10x70
7

8
8x36x42

Ubersetzung:
1/2 - 1/3

213



Ubersetzung:
1/2 -1/3

214

GroBe

Al
A4
A7
Al8
A24
A25
A26
A27

COP5
C1@f7
D2 @ H7
D6 @ h7
D7

D9 @ h7
D10

F

F3

F4

G

H4

He

M2

Die Kennwerte der Spannelemente sind dem Abschnitt zum Modell RA auf S. 201 zu entnehmen (GroBen 134, 166 und 200)

A18

= A= A26 A27
n M2
1 | —_—
< SN HH ) HOoH-——- =" x
]
| B
A18 [ A24 HE
A25
A18 A18
- R
g +-]-—- +-—— —I—T18a 5
5 |
H4 H4
= A19 =
F
Kegelradumschaltgetriebe mit Hohlwelle und Spannelementen RHA
32 42
134 166
18 21
114 144
174 212
25 30
174 203
286 346
97 110
10 10
2 2
99 116
122 156
24 32
30 44
60 80
32 42
116 140

M10x25 VI12x30
M8x16 VI10x20
M8x18 M10x20

67
35
45

83
45
60

10x8x40 12x8x50

55

200
23
174

249

140

185

42

50

90

55

170
M14x35
M10x20
M12x24
100

50

85
16x10x70



GroBe

Al
A4
A7
A24
A25
A26
A27

C@®

C10f7
D2 @ h7

D9 @ h7

D10

F3
F4

H2

H6
M1

V12

g
B
H2 = A7 = H2
I
| |
&
F1
[ E—
N1

Kegelradumschaltgetriebe mit Vollwelle RHS

Ubersetzung 1/2 1/3
Ubersetzung 1/4,5

Ubersetzung 1/2 1/3
Ubersetzung 1/4,5

Ubersetzung 1/2 1/3
Ubersetzung 1/4,5

A26 A27
n M2
—
______ 8- g o
A24 HE
A25
32 42 55
134 166 200
18 21 23
114 144 174
174 212 250
174 203 249
286 346 434
97 110 139
10 10 10
2 2 2
99 116 140
122 156 185
32 45 55
24 32 42
32 42 55
116 140 170
M10x25 M12x30 M14x35
VI8x16 M10x20 M10x20
V8x18 M10x20 M12x24
67 83 100
65 90 110
50 65 85
45 60 85
10x8x55 14x9x80 16x10x100
8x7x45 10x8x60 12x8x80
10x8x40 12x8x50 16x10x70

Ubersetzung:
1/2 - 1/3 - 1/4,5

215



Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

MC1

Ubersetzung
1/1,5-1/2-1/3-1/4

216

GroBe

Modelle XMRC*

86

110

134

166

200

250

EEN
° |
******** s

R

§ Pigtn Y

*L;r *Wm\i =

e,

i N i

{ M i

P

Kegelrad-Getriebemotor mit Hohlwelle MRC

IEC Flansch D3 H7

56 B5 9
63 B5 11
71 B5 14
71 B14 14
80 B5 19
80 B14 19
63 B5 11
71 B5 14
71 B14 14
80 B5 19
80 B14 19
71 B5 14
80 B5 19
80 B14 19
90 B5 24
90 B14 24

100-112 B5 28
100-112 B14 28

71 B5 14
80 B5 19
90 B5 24

100-112 B5 28
100-112 B14 28

90 B5 24
100-112 B5 28
132 B5 38
132 B14 38
132 B5 38
132 B14 38
160 B5 42

M10

VI8
M10

M10

V12

M10
M10
V12

11
V12
M12

11
V12

11
M16

* Modelle XMRC: Version aus rostfreiem Stahl

Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 198 zu entnehmen.

G
43
43
43
43
43

L
23
23
30
30
40
40
23
30
30
40
40
30
40
40
50
50
60
60

30
40
50
60
60
50
60
80
80
80
80
110

M
100
115
130

85
165
100
115
130

85
165
100
130
165

165
115
215
130

130
165
165
215
130
165
215
265
165
265
165
300

N
80
95

110
70
130
80
95
110
70
130
80
110
130
80
130
95
180
110

P
120
140
160
105
200
120
140
160
105
200
120
160
200
120
200
140
250
160

160
200
200
250
160
200
250
300
200
300
200
350

cococococcc0c0cC0cCOC0C LMLLLWVULELOLWLWLLADADBSMDDADSDDMDDMDdDDDMPSND

(%]
o 0 0 0 W o6 L1 0 0 0 o o~ &6 L1l o0 &0 L1 LT A O O U1 L1 B W

e e
N O ©O O O

Tl
10,4
12,8
16,3
16,3
21,8
21,8
12,8
16,3
16,3
21,8
21,8
16,3
21,8
21,8
27,3
27,3
31,3
31,3
16,3
21,8
27,3
31,3
31,3
27,3
31,3
41,3
41,3
41,3
41,3
45,8

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
15
15
15
15
15
23
23
23
23
25
25
25

90

90

90

90
100
100
105
105
105
105
105
125
125
125
125
125
135
135

160
160
160
160
160
220
220
220
220
250
250
250



MR

Kegelrad-Getriebemotor mit Keilnahe MRB

Na

GroBe IEC Flansch D3 H7 F2 G L M N P R S1 T1 U Vv
86 56 B5 9 M6 43 23 100 80 120 4 3 104 13 90

63 B5 1 M8 43 23 115 95 140 4 4 12,8 13 90

71 B5 14 M8 43 30 130 110 160 4 5 16,3 13 90

71 B14 14 7 43 30 85 70 105 4 5 16,3 13 90

80 B5 19  M10 43 40 165 130 200 4 6 21,8 13 100

% 80 B14 19 7 43 40 100 80 120 4 6 218 13 100
= 110 63 B5 1 M8 55 23 115 95 140 4 4 128 13 105
s 71 B5 14 M8 55 30 130 110 160 4 5 16,3 13 105
x 71 B14 14 7 55 30 85 70 105 4 5 16,3 13 105
= 80 B5 19 M10 55 40 165 130 200 4 6 21,8 13 105
= 80 B14 19 7 55 40 100 80 120 4 6 218 13 105
§ 134 71 B5 14 M8 67 30 130 110 160 5 5 16,3 13 125
80 B5 19  M10 67 40 165 130 200 5 6 21,8 13 125

80 B14 19 7 67 40 100 80 120 5 6 21,8 13 125

90 B5 24 M10 67 50 165 130 200 5 8 27,3 13 125

90 B14 24 9 67 50 115 95 140 5 8 27,3 13 125

100-112 B5 28 M12 67 60 215 180 250 5 8 31,3 13 135

100-112 B14 28 9 67 60 130 110 160 5 8 31,3 13 135

166 71 B5 14 9 83 30 130 110 160 6 5 16,3 15 160

80 B5 19  M10 83 40 165 130 200 6 6 21,8 15 160

90 B5 24 M10 83 50 165 130 200 6 8 273 15 160

100-112 B5 28 M12 83 60 215 180 250 6 8 31,3 15 160

100-112 B14 28 9 83 60 130 110 160 6 8 31,3 15 160

200 90 B5 24 11 100 50 165 130 200 6 8 27,3 23 220

100-112 B5 28 M12 100 60 215 180 250 6 8 31,3 23 220

132 B5 38 M12 100 80 265 230 300 6 10 41,3 23 220

132 B14 38 11 100 80 165 130 200 6 10 41,3 23 220

250 132 B5 38 M12 125 80 265 230 300 6 10 41,3 25 250

132 B14 38 1 125 80 165 130 200 6 10 41,3 25 250

160 B5 42  M16 125 110 300 250 350 6 12 458 25 250

* Modelle XMRB: Version aus rostfreiem Stahl

Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:

1/1,5-1/2 - 1/3 - 1/4

Die Abmessungen der Keilwelle sind dem Abschnitt zum Modell RB auf S. 200 zu entnehmen.
Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 200 zu entnehmen.

217



Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

218

GriBe
86

110

134

Modelle XMRA*

166

200

250

* Modelle XMRA:

Die Abmessungen der Spannelemente sind dem Abschnitt zum Modell RA auf S. 201 zu entnehmen.
Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 201 zu entnehmen.

Kegelrad-Getriehemotor mit Hohlwelle und Spannelementen MRA

IEC Flansch D3 H7

56 B5

63 B5

71 B5

71 B14

80 B5

80 B14

63 B5

71 B5

71 B14

80 B5

80 B14

71 B5

80 B5

80 B14

90 B5

90 B14
100-112 B5
100-112 B14

71 B5

80 B5

90 B5
100-112 B5
100-112 B14
90 B5
100-112 B5
132 B5

132 B14
132 B5

132 B14
160 B5

Version aus rostfreiem Stahl

9
11
14
14
19
19
11
14
14
19
19
14
19
19
24
24
28
28
14
19
24
28
28
24
28
38
38
38
38
42

F2
M6
M8
V8

7
M10
7
M8
M8
7
V10

M8
M10

M10

V12

M10
M10
V12

11
M12
M12

11
V12

11
M16

G
43
43
43
43
43
43
55
55
55
55
55
67
67
67
67
67
67
67
83
83
83
83
83

100
100
100
100
125
125
125

L
23
23
30
30
40
40
23
30
30
40
40
30
40
40
50
50
60
60
30
40
50
60
60
50
60
80
80
80
80

110

M
100
115
130

85
165
100
115
130

85
165
100
130
165
100
165
115
215
130
130
165
165
215
130
165
215
265
165
265
165
300

N
80
95

110
70
130
80
95
110
70
130
80
110
130
80
130

180

180

P
120
140
160
105
200
120
140
160
105
200
120
160
200
120
200
140
250
160
160
200
200
250
160
200
250
300
200
300
200
350

o~ OO OO0 O O O |0 O O O O [UNIGIE OGN G1N O ICTRESE SIS S SR SSETR ER SRS S S S 20

(%]
© 0 0 0 0 O U1 0 0 0 0 o 60 U1 o0 00 L1 LT A O O U1 LI B W K

[ e
N O O O O

Tl
10,4
12,8
16,3
16,3
21,8
21,8
12,8
16,3
16,3
21,8
21,8
16,3
21,8
21,8
27,3
27,3
31,3
31,3
16,3
21,8
27,3
31,3
31,3
27,3
31,3
41,3
41,3
41,3
41,3
45,8

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
15
15
15
15
15
23
23
23
23
25
25
25

90

90

90

90
100
100
105
105
105
105
105
125
125
125
125
125
135
135
160
160
160
160
160
220
220
220
220
250
250
250



Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

Kegelrad-Getriehemotor mit Vollwelle MRS

GriBe IEC Flansch D3 H7 F2 G L M N P R S1 Tl U v
86 56 B5 9 Meé 43 23 100 80 120 4 3 10,4 13 90

63 B5 11 M8 43 23 115 95 140 4 9 12,8 13 90

71 B5 14 VI8 43 30 130 110 160 4 5 16,3 13 90

71 B14 14 7 43 30 85 70 105 4 5 16,3 13 90

80 B5 19 M10 43 40 165 130 200 4 6 21,8 13 100

% 80 B14 19 7 43 40 100 80 120 4 6 21,8 13 100
‘é’ 110 63 B5 11 M8 55 23 115 95 140 4 4 12,8 13 105
b 71 B5 14 M8 55 30 130 110 160 4 5 16,3 13 105
x 71 B14 14 7 55 30 85 70 105 4 5 16,3 13 105
é 80 B5 19 M10 55 40 165 130 200 4 6 21,8 13 105
% 80 B14 19 7 55 40 100 80 120 4 6 21,8 13 105
§ 134 71 B5 14 M8 67 30 130 110 160 5 5 16,3 13 125
80 B5 19 M10 67 40 165 130 200 5 6 21,8 13 125

80 B14 19 7 67 40 100 80 120 5 6 21,8 13 125

90 B5 24 M10 67 50 165 130 200 5 8 27,3 13 125

90 B14 24 9 67 50 115 95 140 5 8 27,3 13 125

100-112 B5 28 M12 67 60 215 180 250 5 8 31,3 13 135

100-112 B14 28 9 67 60 130 110 160 5 8 31,3 13 135

166 71 B5 14 9 83 30 130 110 160 6 5 16,3 15 160

80 B5 19 M10 83 40 165 130 200 6 6 21,8 15 160

90 B5 24 M10 83 50 165 130 200 6 8 27,3 15 160

100-112 B5 28 M12 83 60 215 180 250 6 8 31,3 15 160

100-112 B14 28 9 83 60 130 110 160 6 8 31,3 15 160

200 90 B5 24 11 100 50 165 130 200 6 8 27,3 23 220

100-112 B5 28 M12 100 60 215 180 250 6 8 31,3 23 220

132 B5 38 M12 100 80 265 230 300 6 10 41,3 23 220

132 B14 38 11 100 80 165 130 200 6 10 41,3 23 220

250 132 B5 38 M12 125 80 265 230 300 6 10 41,3 25 250

132 B14 38 11 125 80 165 130 200 6 10 41,3 25 250

160 B5 42 M16 125 110 300 250 350 6 12 45,8 25 250

* Modelle XMRS: Version aus rostfreiem Stahl

Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 202 zu entnehmen.
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Grundbauformen:

Ubersetzung:
1/1

MS31

Ubersetzung:
11,5-1/2-1/3-1/4

220

GriBe

Modelle XMRX*

* Modelle XMRX:

Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 204 zu entnehmen.

86

110

134

166

200

250

Na

|
2
f

IEC Flansch D3 H7

56 B5

63 B5

71 B5

71 B14

80 B5

80 B14

63 B5

71 B5

71 B14

80 B5

80 B14

71 B5

80 B5

80 B14

90 B5

90 B14
100-112 B5
100-112 B14

71 B5

80 B5

90 B5
100-112 B5
100-112 B14
90 B5
100-112 B5
132 B5
132 B14
132 B5
132 B14
160 B5

9
11
14
14
19
19
11
14
14
19
19
14
19
19
24
24
28
28
14
19
24
28
28
24
28
38
38
38
38
42

F2
M6
M8
V8

7
M10
7
M8
M8
7
V10

M8
M10

M10

V12

M10
M10
V12

11
M12
M12

11
V12

11
M16

Version aus rostfreiem Stahl

G
43
43
43
43
43
43
55
55
55
55
55
67
67
67
67
67
67
67
83
83
83
83
83

100
100
100
100
125
125
125

L
23
23
30
30
40
40
23
30
30
40
40
30
40
40
50
50
60
60
30
40
50
60
60
50
60
80
80
80
80

110

TS
V|
V,HF‘L,f%
IR S I R u
| Pt Y
@ i
i y i
| P |

M
100
115
130

85
165
100
115
130

85
165
100
130
165
100
165
115
215
130
130
165
165
215
130
165
215
265
165
265
165
300

N
80
95

110
70
130
80
95
110
70
130
80
110
130
80
130

180

180

P
120
140
160
105
200
120
140
160
105
200
120
160
200
120
200
140
250
160
160
200
200
250
160
200
250
300
200
300
200
350

Kegelrad-Getriechemotor mit Nabenwellen MRX

o~ OO OO0 O O O |0 O O O O [UNIGIE OGN G1N O ICTRESE SIS S SR SSETR ER SRS S S S 20

(%]
© 0 0 0 0 O U1 0 0 0 0 o 60 U1 o0 00 L1 LT A O O U1 LI B W K
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Tl
10,4
12,8
16,3
16,3
21,8
21,8
12,8
16,3
16,3
21,8
21,8
16,3
21,8
21,8
27,3
27,3
31,3
31,3
16,3
21,8
27,3
31,3
31,3
27,3
31,3
41,3
41,3
41,3
41,3
45,8

13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
13
15
15
15
15
15
23
23
23
23
25
25
25

90

90

90

90
100
100
105
105
105
105
105
125
125
125
125
125
135
135
160
160
160
160
160
220
220
220
220
250
250
250



Grundbauformen:

Ubersetzung:

MS31

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

e | 4
RAI R o
e - ——— !
S Ue 2. o] §
1 S —
| @ el ]
\ N i
\ M i
P

Kegelradgetriebe mit verstarkter Abtriebhswelle MRZ

GriBe IEC Flansch D3 H7 F2 G L M N P R S1 Tl U v
86 56 B5 9 M6 43 23 100 80 120 4 3 10,4 13 90

63 B5 11 M8 43 23 115 95 140 4 4 12,8 13 90

71 B5 14 M8 43 30 130 110 160 4 5 16,3 13 90

71 B14 14 7 43 30 85 70 105 4 5 16,3 13 90

80 B5 19 M10 43 40 165 130 200 4 6 21,8 13 100

% 80 B14 19 7 43 40 100 80 120 4 6 21,8 13 100
E 110 63 B5 11 M8 55 23 115 95 140 4 4 12,8 13 105
b 71 B5 14 M8 55 30 130 110 160 4 5 16,3 13 105
x 71 B14 14 7 55 30 85 70 105 4 5 16,3 13 105
é 80 B5 19 M10 55 40 165 130 200 4 6 21,8 13 105
% 80 B14 19 7 55 40 100 80 120 4 6 21,8 13 105
§ 134 71 B5 14 M8 67 30 130 110 160 5 5 16,3 13 125
80 B5 19 M10 67 40 165 130 200 5 6 21,8 13 125

80 B14 19 7 67 40 100 80 120 5 6 21,8 13 125

90 B5 24 M10 67 50 165 130 200 5 8 27,3 13 125

90 B14 24 9 67 50 115 95 140 5 8 27,3 13 125

100-112 B5 28 M12 67 60 215 180 250 5 8 31,3 13 135

100-112 B14 28 9 67 60 130 110 160 5 8 31,3 13 135

166 71 B5 14 9 83 30 130 110 160 6 5 16,3 15 160

80 B5 19 M10 83 40 165 130 200 6 6 21,8 15 160

90 B5 24 M10 83 50 165 130 200 6 8 27,3 15 160

100-112 B5 28 M12 83 60 215 180 250 6 8 31,3 15 160

100-112 B14 28 9 83 60 130 110 160 6 8 31,3 15 160

200 90 B5 24 11 100 50 165 130 200 6 8 27,3 23 220

100-112 B5 28 M12 100 60 215 180 250 6 8 31,3 23 220

132 B5 38 M12 100 80 265 230 300 6 10 41,3 23 220

132 B14 38 11 100 80 165 130 200 6 10 41,3 23 220

250 132 B5 38 M12 125 80 265 230 300 6 10 41,3 25 250

132 B14 38 11 125 80 165 130 200 6 10 41,3 25 250

160 B5 42 M16 125 110 300 250 350 6 12 45,8 25 250

* Modelle XMRZ: Version aus rostfreiem Stahl
Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 205 zu entnehmen.
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Ubersetzung:
1/4,5 - 1/6 - 1/9 - 1/12

222

GroBe
32

42

55

Die nicht angegebenen Abmessungen sind den Zeichnungen auf S. 208-211 zu entnehmen.

o-—-— -5

[@F]

Kegelrad-Getriehemotor mit hoher Ubersetzung und Hohlwelle MREC

Kegelrad-Getriebhemotor mit hoher Ubersetzung und Keilnabhe MREB
Kegelrad-Getriebhemotor mit hoher Ubersetzung, Hohlwelle und Spannelementen MREA
Kegelrad-Getriehemotor mit hoher Ubersetzung und Vollwelle MRES

IEC Flansch D3 H7

71 B5 14
80 B5 19
80 B14 19
90 B5 24
90 B14 24

100-112 B5 28
100-112 B14 28

71 B5 14
80 B5 19
90 B5 24

100-112 B5 28
100-112 B14 28

90B5 24
100-112 B5 28
132 B5 38

132 B14 38

F2
V8
M10
7
V10
9
v12
9

9
M10
V10
V12

11
V12
M12

11

G
67
67
67
67
67
67
67
83
83
83
83
83

100
100
100
100

L
30
40
40
50
50
60
60
30
40
50
60
60
50
60
80
80

M
130
165
100
165
115
215
130
130
165
165
215
130
165
215
265
165

P
160
200
120
200
140
250
160
160
200
200
250
160
200
250
300
200
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=
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Tl
16,3
21,8
21,8
27,3
27,3
31,3
31,3
16,3
21,8
27,3
31,3
31,3
27,3
31,3
41,3
41,3

13
13
13
13
13
13
13
15
15
15
15
15
23
23
23
23

213
213
213
213
213
223
223
258
258
258
258
258
348
348
348
348



bunzjasiaqq Jajoy Uw 1010WagaLay - peljahay

223




RC-RR-RB-RA
Ubersetzung:
1/1
RS - RP
Ubersetzung:
1/1
RX - RZ
Ubersetzung:
1/1
RC -RB - RA
Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3 - 1/4
‘) 224

BAUFORMEN

Auf allen Bauformen kann ein Motorflansch an den mit m gekennzeichneten Stellen angebracht werden.

Bestellbeispiel:
- fiir die Bauform C3 mit einem Flansch m2: C3/m2

C3

S8 S26

Anwendungsbeispiele stehen in www.unimec.eu Bereich - ANWENDUNGEN zur Verfligung



S14

S33

Anwendungsbeispiele stehen in www.unimec.eu Bereich - ANWENDUNGEN zur Verfligung

RS - RP

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

RX - RZ

Ubersetzung:
1/1,5-1/2-1/3-1/4

225



